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Cel i charakter poradnikéw praktycznych

Poradniki praktyczne majg za zadanie stuzy¢ zainteresowanym podmiotom pomocg
w wypetnianiu ich zobowigzan wynikajacych z rozporzadzenia REACH. Zawierajgq
one praktyczne wskazowki i porady oraz objasniajg procedury i metodologie
podejscia naukowego stosowane przez Agencje. Poradniki praktyczne sg
opracowywane przez ECHA na jej wytaczng odpowiedzialnos¢. Nie zastepujg one
formalnych wytycznych, ktére sg ustalane w drodze oficjalnego procesu konsultacji
na temat wytycznych z udziatem zainteresowanych podmiotdw i ktdre zawierajg
zasady oraz interpretacje niezbedne do dogtebnego zrozumienia wymagan
okreslonych w rozporzadzeniu REACH. Poradniki praktyczne przekazuja i objasniajq
natomiast w praktyczny sposob okreslone zagadnienia zawarte w wytycznych.

Niniejszy poradnik ma na celu poméc podmiotom rejestrujgcym potprodukt oraz
dalszym uzytkownikom tych pétproduktéw w stwierdzeniu, czy zastosowanie danej
substancji jest zgodne z definicjg pétproduktu w rozumieniu art. 3 pkt 15
rozporzadzenia REACH. Ponadto, poradnik ma na celu pomdc rejestrujgcym

w zidentyfikowaniu wtasciwych informacji, ktére powinny zosta¢ zawarte

w dokumentacji rejestracyjnej w celu wypetnienia zobowigzan prawnych. Poradnik
zawiera rowniez wyjasnienia na temat informacji wymaganych w celu
udokumentowania, ze potprodukt jest stosowany w warunkach Scisle
kontrolowanych w rozumieniu art. 18 ust. 4 lit. a)-f) rozporzadzenia REACH.

Niniejszy poradnik praktyczny zostat opracowany w oparciu o nastepujgce zrodta:

¢ informacje dostarczone do ECHA w dokumentacjach rejestracyjnych
potproduktéw,

e doswiadczenie pochodzace z oceny udzielanych przez rejestrujacych
potprodukty odpowiedzi na formutowane przez ECHA wnioski o udzielenie
informacji (decyzji podejmowanych na podstawie art. 36) oraz

e whnioski z Forum wymiany informacji o egzekwowaniu przepiséw — organu
ztozonego z przedstawicieli odpowiedzialnych za egzekwowanie przepisow
rozporzadzenia REACH wtadz krajowych w panstwach cztonkowskich
(art. 86).

W miare gromadzenia doswiadczen zwigzanych z wdrazaniem rozporzadzenia
REACH formutowane i opracowywane s zasady dobrej praktyki w zakresie
rejestracji potproduktéw. Niniejszy dokument bedzie w przysztosci podlegat
niezbednym rewizjom i poprawkom zwigzanym z koniecznoscig uwzglednienia
nowych informacji.

ECHA zacheca zainteresowane podmioty do przedstawiania swoich doswiadczen i przyktadow,
ktére zostang zawarte w przysztych aktualizacjach niniejszego dokumentu. Informacje te
nalezy sktadac¢ w biurze informacji ECHA pod adresem:
http://echa.europa.eu/about/contact_en.asp
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1. Wprowadzenie

1.1. Czego dotyczy niniejszy dokument i kto powinien go przeczytac?

Niniejszy dokument adresowany jest do podmiotdow rejestrujacych i dalszych uzytkownikow
(DU) potproduktéw. Celem dokumentu jest dostarczenie adresatom praktycznych porad

w kwestii wypetniania zobowigzan prawnych dotyczacych potproduktow, wynikajacych

z rozporzadzenia REACH.

W dokumencie objasniono definicje pétproduktu w rozumieniu rozporzgdzenia REACH oraz
zobowigzania dotyczgce wykorzystywania substancji.

Jesli potprodukt jest wytwarzany lub stosowany w $cisle kontrolowanych warunkach,
rejestrujgcy potprodukty mogg skorzystac z obnizonych wymagan w zakresie informaciji.
Pétprodukty, ktore nie sg wytwarzane lub stosowane w Scisle kontrolowanych warunkach
podlegajg petnej rejestracji, a rejestrujgcy nie moga skorzysta¢ z obnizonych wymagan
w zakresie informacji.

W niniejszym dokumencie opisano wtasciwe informacje, ktore nalezy zawrze¢ w dokumentacji
rejestracyjnej w celu wykazania, ze wspomniane zobowigzania prawne zostaty spetnione.
Dokument ten zawiera praktyczne porady dotyczace tego, co nalezy sprawdzi¢, przynajmniej
w minimalnym stopniu, aby oceni¢ czy spetnione zostaty wymogi prawne dotyczace
potproduktéw, a takze rodzaju, zakresu i formatu informacji, ktdre powinny zostac zawarte

w dokumentacji rejestracyjnej.

Niniejszy praktyczny przewodnik moze by¢ stosowany przez organy odpowiedzialne za
egzekwowanie przepisdw oraz ECHA podczas sprawdzania zgodnosci z wymaganiami
rozporzadzenia REACH w odniesieniu do potproduktéow obok innych informacji, ktore moga by¢
wymagane w poszczegolnych przypadkach.

1.2. Jakie jest tto prawne niniejszego dokumentu?

Zgodnie z definicjg zawartg w art. 3 pkt 15 rozporzadzenia REACH, pdtprodukt to ,substancja,
ktora jest produkowana, zuzywana lub stosowana do przetwarzania chemicznego w_celu
przeksztatcenia jej w _inng substancje (...)”. Rozporzadzenie REACH wyrdznia trzy rodzaje
potproduktow?:

1 potprodukt niewyodrebniany (poza zakresem stosowania rozporzadzenia REACH;
art. 2 ust. 1 lit. ¢));

2 potprodukt wyodrebniany w miejscu wytwarzania — wytwarzany i stosowany w tym
samym miejscu;

3 transportowany pofprodukt wyodrebniany — transportowany pomiedzy miejscami

lub dostarczany do innych miejsc, w ktérych jest stosowany.

Zapiséw rozporzadzenia REACH dotyczacych ograniczen nie stosuje sie do potproduktéw
wyodrebnianych w miejscu wytwarzania (art. 68 ust. 1 rozporzadzenia REACH). Stosowane
potprodukty sg wytaczone z zapiséw rozporzadzenia REACH dotyczacych udzielania zezwolen
(art. 2 ust. 8 lit. b) rozporzadzenia REACH).

Ponadto, substancje rejestrowane jako potprodukty (zaréwno wyodrebniane w miejscu
wytwarzania, jak i transportowane) oraz wytwarzane i stosowane w $cisle kontrolowanych
warunkach podlegajq:

1 Definicje ,potproduktu” przedstawiono w art. 3 pkt 15 rozporzadzenia REACH, za$ dalsze wyjasnienie tej
definicji znajduje sie w Poradniku ECHA dotyczacym potproduktow.



» obnizonym wymaganiom w zakresie informacji rejestracyjnych (art. 17 ust. 2 i art. 18
ust. 2 i 3 rozporzadzenia REACH);

» obnizonej optacie rejestracyjnej (art. 4 rozporzadzenia WE nr 340/2008);

» zwolnieniu z Oceny Dokumentacji i Oceny Substancji (zwolnienie to nie dotyczy
transportowanych poétproduktdw wyodrebnianych, art. 49 rozporzgdzenia REACH).

Sciéle kontrolowane warunki okreélono w art. 18 ust. 4 lit. a)-f) rozporzadzenia REACH.

1.3. W jaki sposob niniejszy dokument wigze sie z innymi
informacjami?

Niniejszy poradnik praktyczny publikowany jest na stronie internetowej Europejskiej Agencji
Chemikaliow (ECHA) (http://echa.europa.eu/publications_en.asp). Koncentruje sie on
szczegdblnie na sposobie raportowania informacji na temat potproduktéw w dokumentacji
rejestracyjnej. Poradnik stanowi uzupetnienie dla Poradnika ECHA dotyczacego potproduktow
(grudzien 2010)2 powinien by¢ traktowany jako kompletny przeglad wszystkich obowigzkow
rejestrujgcego potprodukt. Przyktady przedstawione w niniejszym praktycznym poradniku sg
zgodne z informacjami zawartymi w ww. Poradniku ECHA dotyczacym potproduktow,
konkretnie zas w Rozdziale 2 — rejestracja potproduktéow wyodrebnianych, zataczniku 3 —
format dokumentowania informacji na temat zarzadzania ryzykiem w dokumentacji
rejestracyjnej potprodukté4w wyodrebnianych w miejscu wytwarzania i transportowanych
potproduktéw wyodrebnianych, oraz zataczniku 4 — definicja pétproduktow.

W celu rejestracji pétproduktéw zgodnie z art. 10 nalezy rowniez uwzgledni¢ informacje
zawarte w Poradniku ECHA dotyczacym rejestracji® .

W celu rejestracji pétproduktédw w Scisle kontrolowanych warunkach w opisie warunkéw
stosowania mozna uzy¢ deskryptorow zastosowan. Deskryptory te stanowig uzupetnienie dla
informacji na temat srodkdw zarzadzania ryzykiem wymaganych na podstawie art. 17 ust. 2
lit. f) oraz art. 18 ust. 2 lit. f) rozporzadzenia REACH w ramach uzasadnienia zapewnienia
scisle kontrolowanych warunkéw. Wybierajgc deskryptory zastosowan rejestrujgcy powinni
miec¢ swiadomosé, ze niektore deskryptory (np. deskryptory PROC i ERC zwigzane

z zastosowaniami konsumenckimi lub zastosowaniami, w ktérych potencjat narazenia jest
wiekszy od pomijalnego), moga nie by¢ odpowiednie dla rejestracji potproduktéw
wytwarzanych i stosowanych w $cisle kontrolowanych warunkach. Deskryptory zastosowan
zdefiniowano w Rozdziale R.12 Wskazoéwek ECHA dotyczacych wymagan w zakresie informacji
oraz oceny bezpieczenstwa chemicznego.”.

1.4. Rejestracja potproduktow

W zaleznosci od rodzaju zastosowania pétproduktu, w szczegdlnosci zas od warunkow
wytwarzania i stosowania substancji, obowigzujg rézne wymagania w zakresie informacji do
celéw rejestracyjnych. W przypadku potproduktow wyodrebnianych w miejscu wytwarzania
rejestrowanych zgodnie z art. 17 rozporzadzenia REACH rejestrujacy powinien przedtozy¢
dokumentacje rejestracyjng spetniajagcg wymagania w zakresie informacji okreslone w art. 17
ust. 2 rozporzadzenia REACH, w ktérej to dokumentacji wytwdrca potwierdza, ze substancja
jest wytwarzana i stosowana wytacznie w Scisle kontrolowanych warunkach.

W przypadku transportowanych pétproduktédw wyodrebnianych rejestrowanych zgodnie

z art. 18 rozporzadzenia REACH rejestrujgcy powinien przedtozy¢ dokumentacje rejestracyjng
spetniajgcg wymagania w zakresie informacji okreslone w art. 18 ust. 2 rozporzgdzenia REACH.
W przypadku, gdy roczna wielkos¢ obrotu przekracza warto$¢ 1000 ton, podczas rejestracji

2 http://echa.europa.eu/documents/10162/13632/intermediates_pl.pdf
3 http://echa.europa.eu/documents/10162/13632/registration_pl.pdf
4 http://echa.europa.eu/documents/10162/13632/information_requirements_r12_pl.pdf
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nalezy dodatkowo uwzgledni¢ wymagania okreslone w art. 18 ust. 3 rozporzadzenia REACH.

W kazdej rejestracji zgodnej z art. 18 nalezy réwniez potwierdzi¢, ze substancja jest
wytwarzana i stosowana wytgcznie w Scisle kontrolowanych warunkach. W odniesieniu do
zastosowan dalszych uzytkownikdw rejestrujgcy moze albo osobiscie potwierdzi¢, albo
o$wiadczy¢, ze otrzymat od uzytkownika potwierdzenie faktu, ze synteza innej lub innych
substancji z tego potproduktu odbywa sie w innych miejscach w okreslonych scisle
kontrolowanych warunkach. W pierwszym przypadku (samodzielnego potwierdzenia),
rejestrujgcy posiada wiedze na temat sposobu, w jaki dana substancja jest stosowana przez
dalszych uzytkownikéw. Moze to mie¢ miejsce w przypadkach, gdy przed rejestracjg substancji
dalsi uzytkownicy przedstawili rejestrujgcemu informacje na temat jej zastosowan. W drugim
przypadku (potwierdzen otrzymywanych), dalsi uzytkownicy mogg podjac¢ decyzje

o nieujawnianiu rejestrujgcemu szczegoétowych informacji na temat zastosowania substancji
(np. z powodow tajemnicy przemystowej. W takiej sytuacji dalsi uzytkownicy muszg dostarczyc¢
rejestrujgcemu potwierdzenie, ze substancja jest stosowana w charakterze pétproduktu

w Scisle kontrolowanych warunkach. Dalsi uzytkownicy muszg dostarczy¢ rejestrujgcemu
odpowiednig dokumentacje opisujacq zastosowanie i warunki zastosowania albo
potwierdzajaca, ze substancja jest stosowana w charakterze pétproduktu w Scisle
kontrolowanych warunkach. Rejestrujacy powinni przechowywac te dokumentacje na miejscu

i przedstawia¢ ja w na zadanie odpowiednim organom.

W przypadku zaréwno pétproduktéw wyodrebnianych w miejscu wytwarzania, jak

i potproduktow transportowanych, brak spetnienia wymagan dotyczacych warunkéw Scisle
kontrolowanych pocigga za sobg koniecznos$¢ wypetnienia petnych wymagan rejestracyjnych
zgodnie z art. 10 rozporzadzenia REACH.

We wszystkich przypadkach pierwsza czynnosciag rejestrujgcego potprodukt (niezaleznie od
warunkéw jego wytwarzania i stosowania) jest ustalenie, czy substancja jest potproduktem
wyodrebnianym w rozumieniu art. 3 pkt 15 rozporzadzenia REACH. W szczegdlnosci,
rejestrujgcy powinien potwierdzi¢, ze potprodukt jest wykorzystywany jedynie do celdéw
przetwarzania chemicznego lub zuzywany w procesie przetwarzania chemicznego przez
samego rejestrujgcego lub uzytkownika w dalszym odcinku taricucha dostaw w celu
przeksztatcenia go w inng substancje. Przedmiotowe przetwarzanie chemiczne oznacza
wytwarzanie wymienionej innej substancji jako takiej, nie zas wytwarzanie jakiegokolwiek
wyrobu. Tym samym, ta inna substancja podlega wymaganiom rejestracyjnym okreslonym
w rozporzadzeniu REACH, o ile nie zostata z nich zwolniona na innej podstawie.

Ponadto, rejestrujacy potprodukt, ktory chciatby skorzystaé z obnizonych wymagan
rejestracyjnych, powinien ustali¢, czy substancja jest wytwarzana i stosowana w Scisle
kontrolowanych warunkach (art. 18 ust. 4 lit. a)-f)).

1.5. Struktura dokumentu

Oprocz niniejszej sekcji wprowadzajacej (Sekcja 1), niniejszy dokument zawiera trzy sekcje
gtowne (Sekcje 2, 3 i 4) i jeden zatgcznik.

Sekcje 2 i 3 dotyczg odpowiednio ,stosowania” substancji w charakterze potproduktu
(niezaleznie od warunkéw stosowania) oraz ,Scisle kontrolowanych warunkéw” w rozumieniu
art. 18 rozporzadzenia REACH. Sekcje te obejmuja:

e opis kluczowych zagadnien zawierajacy:
o krotki opis wymogow prawnych oraz niektére kluczowe pytania, ktore
rejestrujgcy lub dalsi uzytkownicy mogg zadawac sobie w celu ustalenia, ktore

wymogi majq zastosowanie w ich przypadku;

0 szczegotowy opis podejscia, ktore rejestrujacy lub dalszy uzytkownik moze
zastosowac w celu sprawdzenia, czy zostaty spetnione wymagane warunki.



e praktyczne przyktady ilustrujgce rodzaj informacji, jaki nalezy zawrze¢ w dokumentacji
rejestracyjnej w celu wykazania spetnienia wymagan rejestracyjnych. Informacje te
rowniez nalezy zachowac na miejscu i udostepnia¢ na zgdanie odpowiednim organom.
Przedstawiono format raportowania informacji w dokumentacji rejestracyjnej, zgodny
z Poradnikiem ECHA dotyczacym potproduktow.

W Sekcji 4 przedstawiono przyktad informacji, ktére nalezy zawrze¢ w dokumentacji
rejestracyjnej (w charakterze zatacznika w Sekcji 13 pliku IUCLID).

Zatacznik zawiera praktyczne przyktady ilustrujgce rodzaj informacji, jakie nalezy zawrzec
w celu wykazania spetnienia wymagan dotyczacych warunkéw scisle kontrolowanych.

2. Zastosowanie substancji w charakterze poétproduktu

Przed wzieciem pod uwage warunkow stosowania nalezy ustali¢, czy substancja jest faktycznie
stosowana w charakterze pétproduktu zgodnie z definicjg rozporzadzenia REACH. W zwigzku

z powyzszym, informacje w niniejszej sekcji dotyczg zarowno potproduktéw rejestrowanych na
podstawie art. 17 i art. 18 (przy zachowaniu scisle kontrolowanych warunkéw), jak

i potproduktow rejestrowanych na podstawie art. 10 rozporzadzenia REACH (rejestracja ogdlna).

Celem niniejszej sekcji jest zapewnienie podmiotom rejestrujgcym pdtprodukty oraz dalszym
uzytkownikom tych potproduktéw wskazowek dotyczacych:

e stwierdzania, czy zastosowanie danej substancji jest zgodne z definicjg pétproduktu
w rozumieniu art. 3 pkt 15 rozporzadzenia REACH.

¢ informacji, ktére nalezy zawrze¢ w raporcie wchodzacym w sktad dokumentacji
rejestracyjnej.

Kluczowy problem

Wyjasnienie definicji potproduktu w rozumieniu rozporzadzenia REACH znajduje sie zatgczniku
4 do Poradnika ECHA dotyczacego pétproduktéw. Zatacznik ten zawiera opis oraz przyktady
okolicznosci, w ktdrych zastosowanie substancji spetnia badz nie spetnia definicji art. 3 pkt 15.

Jak stanowi tres¢ zatacznika, ,Majgc na wzgledzie prawidtowe wdrazanie rozporzadzenia
REACH, nalezy w sposdéb jednoznaczny okresli¢ status substancji w zaleznosSci od tego, czy jest
ona poétproduktem [...] czy tez nie”. W praktyce, stwierdzenie statusu substancji jako
potproduktu wymaga systematycznej i uwaznej analizy wszystkich proceséw, w ktérych
substancja jest stosowana.



Poradnik praktyczny czesc¢ 1x
Wersja xx Miesiac 20xx 9

Jak sprawdzié, czy warunki zostaly spetnione?

W ponizszej tabeli wymieniono kluczowe zagadnienia, ktére nalezy rozwazy¢ w celu ustalenia,
czy substancja (A) jest, czy tez nie jest potproduktem w rozumieniu rozporzadzenia REACH.
Ponizsza lista ma na celu stuzy¢ pomocg i dokumentowad ustrukturyzowang ocene statusu
substancji jako pétproduktu.

Kluczowe zagadnienia

Uwagi

Na czym polega proces
obejmujacy zastosowanie
substancji (A)?

a. Proces

b. Etapy procesowe

a. Potprodukt — substancja (A) — musi by¢ stosowany
W procesie wytwarzania innej substancji (B).

b. Ustalenie roli substancji (A) w procesie wymaga
zazwyczaj dokonania przegladu etapow procesowych.

. Jakie sa istotne
transformacje, ktérym
podlega substancja (A)
w omawianym procesie?

Potprodukt musi ulegac transformacji w inng wytwarzang
substancje.

Przedstawienie transformacji w postaci schematu reakcji
z wzorem strukturalnym powinno pokazywac¢, w jaki
sposOb pierwiastki substancji (A) decyduja o tozsamosci
wytwarzanej z niej substancji (B).

Jak podano w zatgczniku 4, Rozdziat 3 Poradnika
dotyczacego pétproduktéw, transformacja wychodzaca od
potproduktu (A) zazwyczaj obejmuje jego reakcje
chemiczna. Jednakze w ograniczonej liczbie przypadkéw,
na przyktad w poszczegdlnych procesach rafinacji,
substancja (A) nie musi koniecznie ulega¢ reakcji, aby
zostad przeksztatcona w inng substancje.

. Jaka jest technologiczna
rola substancji (A)
W procesie?

Substancja (A) musi zostac uzyta w procesie wytwarzania
tak, aby sama ulegta przeksztatceniu w inng substancje

(B).

Samo zastosowanie substancji (A) w procesie wytwarzania
obejmujacym transformacje nie wystarczy do
zakwalifikowania substancji (A) jako potproduktu. Kiedy
decyzja o uzyciu substancji (A) w procesie motywowana
jest wzgledami technicznymi innymi niz wytwarzanie
produktéw transformacji tej substancji, oznacza to, ze
substancja (A) nie jest pétproduktem.

. Jaki jest status

rejestracyjny produktow
transformacji substancji?

a. Tozsamosé
chemiczna

b. Obowiazki
rejestracyjne
okreslone
rozporzadzeniem
REACH

Produkt transformacji (substancja (B)) wynikajacy

z zastosowania substancji (A) musi sam z siebie by¢
substancjg w rozumieniu rozporzadzenia REACH oraz
podlega¢ wymaganiom rejestracyjnym, o ile nie zostat
z nich zwolniony na innej podstawie.




W ponizszych sekcjach niniejszego poradnika przedstawiono trzy przyktady ilustrujgce sposéb
praktycznego wykorzystania powyzszych zagadnien w dokumentowaniu statusu pétproduktu
dla danej substancji. Biorgc pod uwage ztozonos$¢ zwigzang z dokumentowaniem transformacji
z udziatem substancji UVCB (substancje o nieznanym lub zmiennym sktadzie, ztozone produkty
reakcji lub materiaty biologiczne) w poréwnaniu z przypadkiem substancji dobrze
zdefiniowanych, przyktady przedstawione w niniejszym poradniku praktycznym biorg pod
uwage oba rodzaje substancji (dobrze zdefiniowang substancje jednosktadnikowg

w Przyktadzie 1 i substancje UVCB w Przyktadzie 2). W przypadku, gdy ta sama substancja
wykorzystywana jest jako potprodukt w réznych procesach wytwarzania, mozna postepowac
zgodnie ze schematem zilustrowanym w Przykfadzie 3.
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2.1. Przyktad 1: Dobrze zdefiniowana substancja stosowana w
charakterze potproduktu

Opis przypadku

Ponizszy przyktad stanowi ilustracje informacji, ktére mozna przedstawi¢ w celu rejestracji
zidentyfikowanego zastosowania 1,2-dichloroetanu jako pétproduktu w syntezie chloroetylenu.

CO NALEZY SPRAWDZIC

CO NALEZY ZAWRZEC W RAPORCIE

1. Proces obejmujacy
zastosowanie substancji

a. Proces

b. Etapy procesu

a. Proces

1,2-dichloroetylen wykorzystuje sie w wytwarzaniu
chloroetylenu.

b. Etapy procesu

Proces chemiczny wykorzystywany do wytwarzania
chloroetylenu sktada sie z nastepujacych etapéw:

- Ciggte podawanie 1,2-dichloroetanu do reaktora do
dehydrochlorowania.

- Transformacja 1,2-dichloroetanu do chloroetylenu
w reaktorze do dehydrochlorowania.

- Ciagte oczyszczanie (destylacja) majaca na celu
oddzielenie chloroetylenu od réwnolegle
generowanego w reaktorze chlorowodoru (HCI).

2. Jakie sq istotne reakcje
chemiczne
(transformacje), ktérym
podlega substancja
W omawianym procesie?

1,2-dichloroetan ulega reakcji zgodnie z nastepujacym
schematem:

Cl/\/C'l 4:

Thermal cracking

Cl
\:CHZ

1,2-dichloroethane chloroethylene

EN Jezyk docelowy
Thermal cracking Kraking termiczny
1,2-dichloroethane 1,2-dichloroetan
chloroethylene chloroetylen

W procesie wytwarzania mogq zajs¢ reakcje uboczne
prowadzace do wytworzenie etylenu, 1-butenu, 2-butenu

i 1,3-butadienu. Produkty te wchodza w skfad wytwarzanej
substancji (chloroetylenu) w charakterze zanieczyszczen.

3. Jaka jest technologiczna
rola substancji
W procesie?

Role technologiczng 1,2-dichloroetylenu okresla sie
wytacznie w odniesieniu do wytwarzania chloroetylenu.
Chlorowodoru (HCI) nie bierze sie pod uwage, poniewaz 1,2-
dichloroetan nie jest wykorzystywany do jego wytwarzania
(wytwarzanie HCI nie jest celem procesu).

1,2-dichloroetan podlega transformacji chemicznej
W procesie wytwarzania chloroetylenu. Pierwiastki




stanowigce gtéwne sktadniki chloroetylenu (C, H, Cl)
pochodza z 1,2-dichloroetanu.

Tym samym wytwarzanie chloroetylenu nie jest mozliwe bez
zastosowania 1,2-dichloroetanu.

1,2-dichloroetan nie odgrywa w procesie wytwarzania roli
innej niz rola reagenta.

4. Jaki jest status
rejestracyjny produktéw
transformacji substancji?

a. Tozsamos¢ chemiczna

Rodzaj substancji: substancja jednoskfadnikowa

Nr WE: 200-831-0

Nr CAS: 75-01-4

Nazwa chemiczna/lIUPAC: chloroetylen

Opis: nie dotyczy (substancja dobrze zdefiniowana)
Substancja wystepujaca samodzielnie lub w mieszaninie:
substancja wystepujaca samodzielnie

b. Obowiazki rejestracyjne

Chloroetylen podlega wymaganiom rejestracyjnym
okreslonym rozporzadzeniem REACH. Podmiot rejestrujacy
1,2-dichloroetan zarejestrowat rdwniez chloroetylen (numer
rejestracyjny XX-XXXXXXX-XXXX).
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2.2. Przyktad 2: Substancja UVCB stosowana w charakterze

potproduktu

Opis przypadku

Ponizszy przyktad stanowi ilustracje informacji, ktére mozna przedstawi¢ w celu rejestracji
zidentyfikowanego zastosowania substancji UVCB o nazwie ,kwasy ttuszczowe, C10-
nienasycone, dimery” jako potproduktu w syntezie substancji UVCB o nazwie ,kwasy
ttuszczowe, C10-nienasycone, uwodornione”.

CO NALEZY SPRAWDZIC

CO NALEZY UJAC W RAPORCIE

1. Proces obejmujacy
zastosowanie substancji

a. Proces

b. Etapy procesu

a. Proces

Substancja ,kwasy ttuszczowe, C10-nienasycone, dimery”
(okreslana dalej jako ,,dimer”) wykorzystywana jest do
wytwarzania substancji nazwie ,kwasy ttuszczowe, C10-
nienasycone, uwodornione” (okreslanej dalej jako
,2uwodorniony dimer”).

b. Etapy procesu

Proces wytwarzania uwodornionego dimeru obejmuje
nastepujace etapy:

» Zatadowanie dimeru do naczynia reakcyjnego;

» Zatadowanie katalizatora (palladu) do naczynia
reakcyjnego;

> Wytworzenie nadcisnienia w naczyniu reakcyjnym
przy uzyciu wodoru;

» Katalityczna reakcja uwodornienia;

> Filtracja mieszaniny reakcyjnej po zakonczeniu
reakcji uwodorniania w celu oddzielenia produktow
reakcji od katalizatora;

> Wyodrebnienie uwodornionego dimeru.

W procesie wytwarzania powstajg dwie rézne substancje:
- Uwodorniony dimer bedacy substancjgq wyodrebniang
Z procesu wytwarzania;

- Stata pozostatos$¢ zbierana po etapie filtracji.
Pozostatos¢ ta skiada sie ze zuzytego katalizatora
i resztkowego materiatu organicznego. Pallad
odzyskuje sie z pozostatosci w oddzielnym procesie.

2. Jakie s istotne reakcje
chemiczne
(transformacje), ktérym
podlega substancja
W omawianym procesie?

Substancja o nazwie ,kwasy ttuszczowe, C10-nienasycone,
dimery” jest substancjg UVCB powstajaca w wyniku
katalitycznej dimeryzacji kwasow ttuszczowych o waskim
zakresie liczb atomdéw wegla w czgsteczce (>90% wag.




C10) o zmiennej liczbie, pozycji i konfiguracji (cis- lub
trans-) wigzan nienasyconych. Dimeryzacja prowadzi do
powstania wigzania kowalencyjnego miedzy czasteczkami
kwasdéw ttuszczowych. Ze wzgledu na duza ztozonos¢ sktadu
dimeru niemozliwa jest jego catkowita identyfikacja
strukturalna z podaniem wyczerpujacej listy sktadnikow.
Mozna jednak wskazac reprezentatywne struktury
odzwierciedlajace sktad substancji, mianowicie struktury
nasycone, nienasycone struktury acykliczne (reprezentujgce
dominujaca grupe sktadnikéw) oraz nienasycone struktury
pierscieniowe. Powyzsze trzy rodzaje reprezentatywnych
struktur zostang uzyte w opisie reakcji chemicznych
zachodzgcych podczas wykorzystania substancji w procesie

wytwarzania uwodornionego dimeru.

HyC 0
HyC 0
o. CH; OH
o CHy OH
HO
HO
o HaC 0
HaC
=
o.
CH; OH
o CH; OH R ——
) HO
HO Katalizator (pallad
OH
OH
HqC. o
HyC o CHs
CHy
HO” o
HO” o

Reprezentatywne struktury grup sktadnikéw
(konkretnie dimery nasycone i nienasycone
oraz nienasycone dimery pierscieniowe)
wystepujace w wyjsciowym ,dimerze

Struktury produktéw reakcji uwodorniania
odpowiadajace reprezentatywnym
strukturom w wyjsciowym ,dimerze”

EN

Jezyk docelowy

Catalyst (Palladium)

Katalizator (pallad)

Representative structures of the
groups of constituents (namely
the saturated and unsaturated
dimers as well as the cyclic
unsaturated dimers) present in
the “dimer” starting material

Reprezentatywne struktury grup
sktadnikéw (konkretnie dimery
nasycone i nienasycone oraz
nienasycone dimery
pierscieniowe) wystepujace

w wyjsciowym ,dimerze”

Hydrogenation reaction products
equivalents of the representative
structures in the “dimer” starting
material

Struktury produktéw reakcji
uwodorniania odpowiadajace
reprezentatywnym strukturom
w wyjsciowym ,dimerze”

5 Nalezy zwrdci¢ uwage, ze proces wytwarzania obejmuje pewna liczbe reakcji/oddziatywan chemicznych,
w ktdérych uczestniczy katalizator, wodor i sktadniki substancji o nazwie ,kwasy ttuszczowe, C10-
nienasycone, dimery”. Powyzsze reakcje/oddziatywania chemiczne reprezentujg wytacznie przejsciowe
etapy chemiczne zachodzace w procesie wytwarzania. Rzeczone etapy przejsciowe jako takie nie opisujq
przeksztatcenia substancji o nazwie ,kwasy tluszczowe, C10-nienasycone, dimery” w inng substancje. Nie
sq one istotne w okreslaniu statusu substancji o nazwie ,kwasy ttuszczowe, C10-nienasycone, dimery”

jako pétproduktu.
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3. Jaka jest technologiczna
rola substancji
W procesie?

Technologiczng role dimeru okresla sie w odniesieniu do
procesu wytwarzania uwodornionego dimeru, ktory jest
substancjq powstajacq w procesie wytwarzania.

Dimer jako substancja podlega transformacji chemicznej

W procesie wytwarzania uwodornionego dimeru. Pierwiastki
chemiczne sktadnikéw uwodornionego dimeru (C, H, O)
pochodza sumarycznie z dimeru i gazowego wodoru.

Tym samym wytwarzanie uwodornionego dimeru nie jest
mozliwe bez zastosowania dimeru. Celem procesu jest
wytworzenie substancji o nasyconym szkielecie
zawierajacych dwa pierwszorzedowe kwasy karboksylowe na
rozgatezionym szkielecie weglowodorowym o konkretnej
liczbie atomow wegla (C20). Produkty transformacji dimeru
majq tym samym kluczowe znaczenie dla sktadu
wytwarzanego uwodornionego dimeru.

W procesie wytwarzania uwodornionego dimeru dimer
stosuje sie w celu przeksztatcenia go w uwodorniony dimer.
Dimer nie odgrywa w procesie wytwarzania roli innej niz
rola reagenta.

4. Jaki jest status
rejestracyjny produktéw
transformacji substancji?

a. Tozsamos$¢ chemiczna

Rodzaj substancji: UVCB

Nr WE: brak

Nr CAS: brak

Nazwa chemiczna: Kwasy ttuszczowe, C10-nienasycone,
dimery, uwodornione

Opis: Produkty reakcji kompletnego uwodorniania

katalitycznego substancji , kwasy ttuszczowe, C10-
nienasycone, dimery” sktadajg sie w gtdbwnej mierze (280%
wag.) ze sktadnikédw majacych posta¢ dwoch fragmentéw
kwasow karboksylowych C10 potgczonych ze sobg
wigzaniem kowalencyjnym. Zawiera réwniez mniejsze ilosci
nasyconych kwasow dikarboksylowych C20 o strukturach
pierscieniowych pochodzacych z wyjsciowego dimeru.
Substancja wystepujaca samodzielnie lub w mieszaninie:
substancja wystepujaca samodzielnie

b. Obowiazki rejestracyjne

Uwodorniony dimer podlega wymaganiom rejestracyjnym
okreslonym rozporzadzeniem REACH. Wytwaorca zarejestruje
te substancje wprowadzang z terminem rejestracji do
czerwca 2018 r.




2.3. Przyktad 3: Wytwarzanie wielu substancji z tego samego
potproduktu

Opis przypadku

Ponizszy przyktad stanowi ilustracje informacji, ktére mozna przedstawi¢ w celu rejestracji
zidentyfikowanego zastosowania izobutylenu jako potproduktu w wytwarzaniu kilku innych
substancji.

Izobutylen jest substancjg wytwarzang przez samego rejestrujgcego, a nastepnie stosowang
zaréwno jako transportowany pétprodukt wyodrebniany, jak i produkt wyodrebniany w miejscu
wytwarzania. Rejestrujacy wykorzystuje substancje do wytwarzania kilku eterow tert-
butylowych zgodnie z tg samg ogdlng procedurg wytwarzania. Etery te nastepnie wprowadzane
sg do obrotu. Biorgc pod uwage podobieristwa proceséw wytwarzania, w ktérych
wykorzystywany jest izobutylen ocena statusu substancji jako potproduktu moze zostac
udokumentowana przy uzyciu terminéw ogélnych.

Izobutylen jest rowniez sprzedawany konkretnemu klientowi, ktéry dokonuje jego
przeksztatceniu w 2,6-di-tert-butylo-p-krezolu. Do tego odrebnego rodzaju zastosowania
nalezy przeprowadzi¢ oddzielng ocene i przygotowac oddzielny raport.

Zastosowanie 1: Zastosowanie izobutylenu do wytwarzania eteréw tert-

butylowych
CO NALEZY SPRAWDZIC CO NALEZY ZAWRZEC W RAPORCIE
1. Proces obejmujacy a. Proces

zastosowanie substancji
Izobutylen wykorzystuje sie w wytwarzaniu trzech réznych
a. Proces eteréw tert-butylowych.

b. Etapy procesu b. Etapy procesu

Etapy procesu wchodzgce w sktad proceséw wytwarzania
roznych eteréow tert-butylowych sg ogdlnie rzecz biorgc takie
same. Jedyng rdznica jest zastosowany reagent alkoholowy.

- lzobutylen i alkohol (R-OH) podaje sie w sposob
ciagty na kolumne mieszalniczg. Etap mieszania
prowadzi do wytworzenia mieszaniny reagentéw
0 znacznym nadmiarze alkoholu w stosunku do
izobutylenu;

- Mieszanina reagentdéw przechodzi przez ogrzewany
reaktor wypetniony porowatym statym katalizatorem
kwaso+wym pod ci$nieniem zapewniajgcym
utrzymanie reagentéw w fazie ciektej;

- Alkohol odzyskiwany jest na drodze destylacji;

- Z procesu wyodrebnia sie eter tert-butylowy
o wysokim stopniu czystosci.
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2. Jakie sq istotne reakcje W warunkach reakcji stosowanych w procesie nastepuje
chemiczne dodanie alkoholu do izobutylenu zgodnie z nastepujacym
(transformacje), ktérym ogo6lnym schematem reakcji:®
podlega substancja
W omawianym procesie? CH4 CH; R
/
HZCZ< + R—OH ———> H3C—’—O

CH, CH,

Podczas wytwarzania eteréw tert-butylowych zachodzg
rowniez reakcje uboczne:
- Dimeryzacja izobutylenu do diizobutenéw (np. 2,4,4-
trimetylopent-1-enu i 2,4,4-trimetylopent-2-en);
- Reakcja izobutylenu z resztkowa iloscig wody zawartg
w mieszaninie podawanej do reakcji, prowadzaca do
powstania tert-butanolu.

Izomery diizobutenowe pozostajg w wyodrebnianych eterach
tert-butylowych w charakterze zanieczyszczen, natomiast
tert-butanol pozostaje w odzyskiwanym alkoholu. Powyzsze
reakcje uboczne nie sg uwazane za istotne do celéow oceny
statusu izobutylenu jako pétproduktu, poniewaz nie
prezentujq transformacji bedacej celem procesu
wytwarzania.

3. Jaka jest technologiczna
rola substancji
W procesie?

Technologiczng role izobutylenu okresla sie w odniesieniu do
procesu wytwarzania eteru tert-butylowego, ktéry jest
substancjag powstajaca w procesie wytwarzania.

Izobutylen podlega transformacji chemicznej w procesie
wytwarzania eteru tert-butylowego. Fragmenty tert-
butylowe w wytwarzanych eterach tert-butylowych pochodzg
Z izobutylenu.

Tym samym wytwarzanie eteréw tert-butylowych nie jest
mozliwe bez zastosowania izobutylenu.

Izobutylen stosuje sie w celu przetransformowania go
w etery tert-butylowe. l1zobutylen nie odgrywa w procesie
wytwarzania roli innej niz rola reagenta.

® Nalezy zwrdci¢ uwage, ze mechanizm reakcji katalitycznej obejmuje wytworzenie uprotonowanej
przejsciowej struktury kationu izobutylenowego (H3C)3C+, z ktorym reaguje alkohol R-OH. Proton
uczestniczacy w tworzeniu struktury kationu izobutylenowego jest odtwarzany w reakcji z alkoholem.
Powyzsze przejsciowe etapy nie sg istotne, poniewaz przedstawione struktury jonowe nie prezentujg

sktadnikdw substancji.




4. Jaki jest status
rejestracyjny produktow
transformacji substancji?

Proces, w ktérym stosowanym alkoholem (R-OH) jest

metanol

c. Tozsamos$¢ chemiczna

Rodzaj substancji: substancja jednosktadnikowa

Nr WE: 216-653-1

Nr CAS: 1634-04-4

Nazwa chemiczna: eter tert-butylowo-metylowy

Opis: nie dotyczy (substancja dobrze zdefiniowana)
Substancja wystepujaca samodzielnie lub w mieszaninie:
substancja wystepujaca samodzielnie

d. Obowiazki rejestracyjne

Substancja podlega wymaganiom rejestracyjnym
okreslonym rozporzadzeniem REACH. Podmiot rejestrujacy
izobutylen zarejestrowat rdwniez eter tert-butylowo-
metylowy (numer rejestracyjny XX-XXXXXXX-XXXX).

Proces, w ktérym stosowanym alkoholem (R-OH) jest
etanol

a. Tozsamos$¢ chemiczna

Rodzaj substancji: substancja jednosktadnikowa

Nr WE: 211-309-7

Nr CAS: 637-92-3

Nazwa chemiczna: eter tert-butylowo-etylowy

Opis: nie dotyczy (substancja dobrze zdefiniowana)
Substancja wystepujaca samodzielnie lub w mieszaninie:
substancja wystepujaca samodzielnie

b. Obowiazki rejestracyjne

Substancja nie podlega wymaganiom rejestracyjnym
okreslonym rozporzadzeniem REACH poniewaz jej roczny
obrét wynosi mniej niz 1 tone/rok.

Proces, w ktérym stosowanym alkoholem (R-OH) jest
izopropanol

a. Tozsamos¢ chemiczna

Rodzaj substancji: substancja jednosktadnikowa

Nr WE: 241-373-1

Nr CAS: 17348-59-3

Nazwa chemiczna: 2-izopropoksy-2-metylopropan

Opis: nie dotyczy (substancja dobrze zdefiniowana)
Substancja wystepujaca samodzielnie lub w mieszaninie:
substancja wystepujaca samodzielnie

b. Obowiazki rejestracyjne

Substancja podlega wymaganiom rejestracyjnym
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okreslonym rozporzadzeniem REACH. Wytwadrca
zarejestruje te substancje wprowadzang z terminem
rejestracji do czerwca 2018 r.

Zastosowanie 2: Zastosowanie izobutylenu do wytwarzania di-tert-butylo-p-
krezolu

CO NALEZY SPRAWDZIC CO NALEZY ZAWRZEC W RAPORCIE

Mozna np. zastosowad to samo podejscie, co
w Przyktadzie 1 powyZzej.

3. Sciéle kontrolowane warunki

Rejestracja substancji jako potproduktéw wyodrebnianych w miejscu wytwarzania lub
transportowanych pétproduktéw wyodrebnianych w oparciu o art. 17 i 18 rozporzadzenia REACH
wymaga wdrozenia Scisle kontrolowanych warunkdéw oraz przedstawienia informacji wykazujacej
spetnienie wymagan art. 17 i 18 rozporzadzenia REACH. Rozporzadzenie REACH wymaga, aby
rejestracja potproduktu wyodrebnianego w miejscu wytwarzania obejmowata ,,szczegdtowy opis
stosowanych srodkéw kontroli ryzyka (art. 17 ust. 2 lit. f) rozporzadzenia REACH), zas$ w
przypadku transportowanego potproduktu wyodrebnianego, ,informacje o srodkach kontroli
ryzyka stosowanych i zalecanych uzytkownikowi” (art. 18 ust. 2 lit. f) rozporzadzenia REACH).

3.1. Kluczowy problem

Sciéle kontrolowane warunki definiowane sg w art. 18 ust. 4 lit. a)-f) rozporzadzenia REACH.
Poradnik dotyczacy potproduktow (sekcja 2.1) definiuje $cisle kontrolowane warunki jako
~kombinacje ér,odkéw technicznych popartych procedurami operacyjnymi i systemami
zarzadzania”. Srodki te obejmuja:

> Sciste oddzielenie substancji metodami technicznymi, wspomaganymi wdrozonymi
technikami kontroli i postepowania w celu zminimalizowania emisji i wynikajacego z nich
narazenia na wszystkich etapach istnienia potproduktu, tj. podczas:

wytwarzania potproduktu oraz etapow jego dalszego oczyszczania;

wykorzystania pétproduktu w syntezie innej(-ych) substanciji;

czyszczenia i konserwacji;

pobierania préobek i analizy;

tadowania i roztadowywania sprzetu/naczyn;

usuwania/oczyszczania i przechowywania odpadéw
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» Prace z substancjg prowadzone przez wyszkolony, upowazniony i nadzorowany personel
w spos6b zgodny z dobrze udokumentowanymi procedurami

» Wdrozone specjalne procedury czyszczenia i konserwacji

» Techniki postepowania lub kontroli stosowane w razie wypadkdw oraz w gospodarowaniu
odpadami.

Rejestrujacy muszg sprawdzi¢, czy spetnione zostaty wszystkie ww. warunki, aby skorzystac
z obnizonych wymagan w zakresie informacji w procedurze rejestracyjnej zgodnie z art. 17
i 18 rozporzadzenia REACH.

W przypadku pétproduktu wyodrebnianego w miejscu wytwarzania - wytwarzanie i uzycie




potproduktu odbywa sie w tym samym miejscu. Rejestrujacy potprodukt musi sprawdzi¢, czy
wdrozono $rodki techniczne i organizacyjne gwarantujace minimalizacje narazenia
pracownikéw i Srodowiska podczas wytwarzania i stosowania potproduktu, w tym podczas
pobierania probek, czyszczenia i konserwacji.

Rejestrujacy transportowany produkt wyodrebniany sg albo wytwoércami, albo importerami
substancji. W takim przypadku uzycie pétproduktu (w celu przeksztatcenia go w inng
substancje) moze mie¢ miejsce w instalacji rejestrujgcego lub w instalacjach dalszych
uzytkownikow. W przypadku transportowanych potproduktow wyodrebnianych majg
zastosowanie wymagania art. 18. Jesli rejestrujacy jest zaréowno wytwodrca, jak i uzytkownikiem
potproduktu (w procesie wytwarzania innej substancji), musi wdrozy¢ w swoim zaktadzie Scisle
kontrolowane warunki zaréwno procesu wytwarzania, jak i zastosowania substancji. Jesli
substancje jest wytwarzana poza UE i jest importowana przez rejestrujagcego, wymagania
dotyczace scisle kontrolowanych warunkow nie dotyczg procesu wytwarzania oraz jakichkolwiek
operacji wykonywanych poza terytorium Unii Europejskiej.

Jesli rejestrujacy dostarcza pétprodukt dalszym uzytkownikom w UE, powinien przedstawic
dalszym uzytkownikom zalecenia dotyczace konkretnych $rodkéw zarzadzania ryzykiem.
Rejestrujacy musi potwierdzi¢, ze synteza innej substancji z danego potproduktu w innych
zaktadach odbywa sie w Scisle kontrolowanych warunkach. Jesli jednak rejestrujgcy nie jest

w stanie okresli¢ doktadnie, w jaki sposdb substancja wykorzystywana jest przez dalszych
uzytkownikéw, musi uzyskac¢ od nich potwierdzenie, Ze substancja ta jest stosowana

w charakterze potproduktu w Scisle kontrolowanych warunkach. Rozporzadzenie REACH
wymagda, aby rejestrujacy albo sam potwierdzit we wiasnej dokumentacji, albo zadeklarowat
otrzymanie od dalszych uzytkownikdéw potwierdzen, ze substancja jest stosowana w charakterze
potproduktu w Scisle kontrolowanych warunkach.

Dostawcy pétproduktédw muszg gromadzi¢ informacje na temat tozsamosci dalszych
uzytkownikéw oraz uzyskiwane od nich potwierdzenia w celu przedktadania ich odpowiednim
organom na ich zadanie. Zaleca sig, aby informacje te (lista DU i otrzymane potwierdzenia)
zostaty zawarte w dokumentacji rejestracyjnej potproduktow. Powodem, dla ktérego

w dokumentacji rejestracyjnej nalezy zawrze¢ informacje o dalszych uzytkownikach jest
wykazanie wdrozenia systemu spetniania wymagan dotyczacych warunkéw scisle
kontrolowanych w przypadku transportowanych poétproduktow wyodrebnianych zgodnie z art. 18
ust. 4 rozporzadzenia REACH.

Procedury operacyjne i system zarzadzania odgrywaja kluczowg role w przypadku koniecznosci
otwarcia lub wejscia do wnetrza instalacji w celu czyszczenia i konserwacji. Artykut 18

ust. 4 lit. d) rozporzadzenia REACH wymaga zastosowania ,specjalnych procedur
postepowania” takich, jak czyszczenie i mycie przed otwarciem instalacji. Rzeczone ,,specjalne
procedury postepowania” nalezy opisa¢ w dokumentacji. Procedury te powinny uwzgledniac:

» sposob wykonywania procedur czyszczenia i mycia w celu zminimalizowania
ewentualnego narazenia pracownikéw po otwarciu instalacji oraz

> sposOb oczyszczania/gromadzenia Sciekéw lub gazéw emisyjnych z procedur mycia
i czyszczenia w celu zminimalizowania ewentualnego uwolnienia substancji do
$rodowiska naturalnego.

Nalezy osiggna¢ Sciste oddzielenie substancji bez uwzgledniania stosowania srodkéw ochrony
indywidualnej. Oznacza to, ze nie mozna stosowac $rodkow ochrony indywidualnej do
zapobiegania narazeniu na substancje wynikajacemu z ,braku” lub ,niedostatecznie Scistego
ograniczenia substancji w normalnych warunkach pracy. Nie oznacza to jednak, ze Srodki
ochrony indywidualnej nie powinny by¢ w ogdle uzywane. Poradnik ECHA dotyczacy
potproduktow wyjasnia, ze srodki kontroli indywidualnej mogg stanowi¢ element Scisle
kontrolowanych warunkow pod warunkiem, Ze majg na celu ograniczenie narazenia
wynikajacego z wypadkow i zdarzen nieprzewidzianych oraz czyszczenia pod warunkiem

”
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zastosowania przed otwarciem lub wejécielm do wnetrza instalacji ,specjalnych procedur
postepowania” (patrz odsytacz powyzej). Srodki ochrony indywidualnej moga réwniez by¢
stosowane w ramach ,dobrej praktyki”, dodatkowego stopnia ochrony ponad wystarczajagcymi
inzynieryjnymi srodkami kontroli narazenia.

3.2. Jak sprawdzi¢, czy warunki zostaty spetnione?

W ponizszych sekcjach przedstawiono opis i przyktady kluczowych elementéw, ktore nalezy
sprawdzi¢ w miejscu w celu potwierdzenia, czy spetnione sg warunki scisle kontrolowane, oraz
czy wystepuje Sciste ograniczenie substancji przy uzyciu srodkow technicznych na wszystkich
etapach jej istnienia. Obejmuje to wytwarzanie i stosowanie substancji, w tym rdzne etapy
przetwarzania w ktdrych moze wystepowac dana substancja oraz narazenie na nig. Etapy te
zostang opisane w nastepujacych podrozdziatach:

e normalna praca (taqcznie z tadowaniem i wytadowywaniem)

czyszczenie i konserwacja

pobieranie probek

kontrola emisji sSrodowiskowych

Ponizej umieszczono réwniez sekcje opisujaca jak wykorzysta¢ dane z monitorowania w celu
wykazania wdrozenia warunkdéw $cisle kontrolowanych.

W ostatniej czesci tej sekcji przedstawiono praktyczne przykiady ilustrujace, w jaki sposéb
mozna dokonac oceny $cisle kontrolowanych warunkéw na réznych stadiach i réznych etapach
stosowania pétproduktu.

3.2.1. Normalna praca (lacznie z tadowaniem i wytadowywaniem)

Ocena $cisle kontrolowanych warunkéow wytwarzania i stosowania pétproduktu podczas
normalnej pracy obejmuje nastepujace elementy:

> Sciste oddzielenie instalacji produkcyjnej przy uzyciu srodkéw technicznych;
» procedury kontroli i postepowania minimalizujagce emisje i wynikajace z niej narazenie;
> system zarzadzania obejmujgcy szkolenia i nadzér nad personelem.

Sciste oddzielenie wymagane jest w celu zapewnienia, ze dla wszystkich etapéw procesu od
wytworzenia potproduktu do jego catkowitego przeksztatcenia w inng substancje, w tym

w czasie zatadunku i roztadunku, nie istnieje prawdopodobienstwo narazenia ludzi i Srodowiska.
W Poradniku ECHA dotyczacym potproduktow (Rozdziat 2) Sciste oddzielenie zdefiniowano jako
kontrole osiggang dzieki rozwigzaniom konstrukcyjnym. Stosuje sie je w pracy z potproduktami
prowadzonej na kazda skale; ich celem jest zminimalizowanie uwalniania oraz mozliwego
narazenia poprzez odpowiednie zaprojektowanie procesu i sprzetu.

Techniki kontroli i postepowania muszg stanowic integralng czesc systemu zarzadzania
(obejmujgacego szkolenia i nadzér nad personelem), aby zapewnia¢ skuteczne oddzielenie
podczas normalnej pracy (tzn. istnieje koniecznos$¢ prowadzenia okresowej konserwacji,
uruchamiania i sprawdzania instalacji w celu zapewnienia jej szczelnosci i niezawodnosci).
Ponadto, techniki kontroli i postepowania zapewniajg zachowanie $cisle kontrolowanych
warunkow podczas zadan niebedacych elementem normalnej pracy (np. czyszczenia,
konserwacji, pobierania prébek, wypadkow itp.).

Przy ustalaniu zachowania $cisle kontrolowanych warunkdéw pracy z potproduktem nalezy wzigé
pod uwage nastepujgce elementy:



> System powinien by¢ zaprojektowany tak, aby zminimalizowa¢ potencjalne narazenie
pracownikéw i Srodowiska podczas operacji zatadunku i roztadunku. Moze to obejmowac
np. uzycie komory rekawicowej, zamknietych potaczen, podwdjnie izolowanych
zaworow, instalacji odzysku i transferu opardw, ztgczy z suchym odcieciem itp.

> Naczynia, rurociagi, pompy i inny sprzet pomocniczy muszg by¢ zaprojektowane
i zainstalowane w sposdb zapewniajacy oddzielenie substancji podczas normalnej pracy.
Zasade ,Scistego oddzielenia” nalezy zachowa¢ nawet podczas podtgczania lub
roztaczania instalacji do celéw zatadunku/wytadunku. Zaden etap procesu, w ktérym
substancja nie jest oddzielona przy uzyciu srodkéw technicznych, nie moze zostaé
uznany za $cisle oddzielony.

> Nalezy zminimalizowa¢ uwalnianie substancji z procesu do $rodowiska (wiecej
informacji: patrz sekcja 2.1.2 Poradnika dotyczacego potproduktow).

» Podczas okreslonych czynnosci (na przyktad pobierania prébek lub konserwacji) moze
dochodzi¢ do uwalniania resztkowych ilosci substancji. Uwalnianie to, wraz
z wynikajacym z nich zagrozeniem, musi zosta¢ zminimalizowane przy uzyciu
odpowiednich procedur kontroli i postepowania. Sposoby osiggniecia wymaganej
minimalizacji narazenia mogg by¢ rézne w zaleznosci od fizykochemicznych witasciwosci
substancji.

> Personel pracujacy z potproduktem musi by¢ odpowiednio przeszkolony i nadzorowany.
Szkolenia i nadzér powinny by¢ dokumentowanymi elementami systematycznego
programu (nie jednorazowym wydarzaniem).

3.2.2. Czyszczenie i konserwacja

Artykut 18 ust. 4 lit. d) rozporzadzenia REACH wymaga zastosowania specjalnych procedur
postepowania przed otwarciem instalacji i wejsciem do jej wnetrza w celu czyszczenia
i konserwacji. Zatozeniem tych procedur jest mozliwie jak najdoktadniejsze usuniecie wszelkich
$ladow potproduktu przed rozpoczeciem fazy czyszczenia i konserwacji, a tym samym
zminimalizowanie narazenia na pétprodukt. W praktyce dostepnych jest szereg opcji czyszczenia
instalacji. Opcje bedg zalezaty od chemicznych i fizycznych wtasciwosci pétproduktu. Po
odtaczeniu instalacji (lub jej czesci) mozna wybraé niektdre z opcji wymienionych ponizej:
e oproznienie instalacji z substancji poprzez umozliwienie jej wyptyniecia;
e czyszczenie instalacji odpowiednimi gazami lub oparami (np. azotem lub parg wodna);
e przeptukanie instalacji odpowiednig cieczg (np. woda);
e chemiczna degradacja potproduktu przy uzyciu odpowiednich reagentéw i nastepcze
sptukanie;
e zastosowanie wysokich temperatur w celu roztozenia potproduktu (lub jego
pozostatosci) i nastepnie sptukanie.

W przypadku pétproduktéw gazowych i w fazie opardw stosowne moze by¢ czyszczenie systemu
obojetnym gazem rozcienczajacym. W przypadku potproduktow nielotnych lub o niskiej lotnosci
przed otwarciem instalacji konieczne jest przemycie lub chemiczna dekontaminacja instalacji. W
celu zagwarantowania niewystepowania potproduktu w catej odtgczonej czesci instalacji nalezy
wdrozy¢ odpowiednie systemy monitorowania. W celu spetnienia wymagan dotyczacych Scisle
kontrolowanych warunkéw wszelkie generowane odpady powinny rowniez by¢ oddzielane i w
odpowiedni sposéb usuwane.

W niektérych przypadkach moze istnie¢ mozliwos¢ catkowitego zapewnienia braku pétproduktu
podczas czyszczenia i konserwacji zgodnie z normalnymi procedurami obowigzujgcymi

w zaktadzie. Kluczowe znaczenie dla bezpieczenstwa pracy podczas operacji czyszczenia

i konserwacji jest wiedza o stopniu odkazenia instalacji oraz o charakterze resztkowego ryzyka
stycznosci z ewentualnymi pozostatosciami potproduktu.
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Oczekuje sie, ze procedury czyszczenia i konserwacji beda potgqczone z doktadnie
kontrolowanymi ograniczeniami dostepu, na przyktad procedurami udzielania pozwolen na
prace. Liczba pracownikdéw posiadajacych taki dostep powinna by¢ ograniczona do minimum
wymaganego do bezpiecznego przeprowadzenia operacji. Pracownicy muszg by¢ kompetentni,
wykwalifikowani i wyszkoleni w wykonywaniu przydzielonych im zadan. Najlepiej, jesli zadania
te bedg okreslane przy uzyciu okreslen metod zapewnienia bezpieczenstwa w ramach systemu
pozwolen na prace. , Okreslenie metody bezpieczenstwa” jest pisemng procedurg opisujacg
nierutynowe czynnosci, biorgcg pod uwage wszelkie ryzyko zwigzane z pracg, w tym ewentualne
narazenie wynikajgce z obecnosci pétproduktu.

Okreslenie metody zapewnienia bezpieczenstwa powinno by¢ jasne i zwiezte oraz powinno
zawierac¢ nastepujace informacje:

e O0pis zadania i miejsce jego wykonania;

e kolejnos¢ i metodologie prac;

e zagrozenia zidentyfikowane w procesie oceny ryzyka;

e umiejetnosci wymagane przy wykonywaniu zadania i radzenia sobie z zagrozeniami;

e wymagane s$rodki ostroznosci;

e odestania do konkretnych procedur zachowania bezpieczenstwa;

e szczegotowe informacje na temat wyodrebniania i procedur powigzanych;

¢ metody usuwania odpaddéw i pozostatosci;

e szczeg6towe informacje o stanie lub warunkach, w jakich instalacja zostanie

pozostawiona po zakonczeniu pracy.

W przypadku dalszej obecnosci pozostatosci potproduktu konieczne bedzie, aby pracownicy
mieli dostep do odpowiednich i wtasciwych srodkéw ochrony indywidualnej. Stosowanie
$rodkéw ochrony indywidualnej podlega rowniez nadzorowi zapewniajgcemu jego poprawne
stosowanie, zapobieganie rozprzestrzenianiu sie zanieczyszczenia oraz bezpieczne usuwanie
lub czyszczenie w Scisle kontrolowanych warunkach.

3.2.3. Pobieranie probek

Zgodnie z art. 18 ust. 4 lit. a) rozporzadzenia REACH, substancja musi by¢ Scisle oddzielona
przy zastosowaniu $rodkow technicznych podczas wszystkich etapow jej istnienia. Dotyczy to
rowniez w szczegolnosci pobierania probek.

Nierzadko procesy obejmujg pobieranie prébek na nastepujacych etapach prac:

1. Prébki surowca (pétproduktu) pobierane w celu potwierdzenia czystosci substancji.
Przed rozpoczeciem procesu wytwarzania mozna pobrac jedng probke z kazdej
dostarczanej partii w przypadku dostawy w beczkach lub z cysterny.

2. Prébki pobierane na etapie reakcji w celu sprawdzenia stopnia transformacji lub
konwersji; oraz

3. Prdobki gotowego produktu reakcji pobierane w celu potwierdzenia braku pozostatosci
potproduktu lub zgodnosci ewentualnej pozostatosci (zanieczyszczenia) w stezeniu
zgodnym ze specyfikacjq produktu.

W zaleznosci od procesu mozna ustanowic¢ rowniez inne punkty pobierania prébek.
W zataczniku I do niniejszego dokumentu przedstawiono dodatkowe informacje ilustrujace

poziom szczegdtowosci wymagany w celu wykazania wdrozenia Scisle kontrolowanych
warunkow.



3.2.4. Kontrola emisji sSrodowiskowych

Wdrozenie $cisle kontrolowanych warunkéw prowadzi do zminimalizowania uwalniania
potproduktu do srodowiska. Do wykazania Scisle kontrolowanych warunkéw nie wystarczy
wdrozenie srodkdéw zarzadzania ryzykiem w celu ograniczenia emisji Srodowiskowych do
poziomu ponizej wartosci progowych (np. lokalnych poziomdéw PNEC lub wartos$ci okreslonych
w pozwoleniu na uwalnianie $ciekdw wydanym przez lokalne wtadze odpowiedzialne za ochrone
$rodowiska). Oprocz zwyktych srodkéw redukcji emisji, wykazanie skutecznej minimalizacji
emisji wymaga zastosowania srodkéw technologicznych. W ponizszych sekcjach przedstawiono
przyktadowe aspekty, ktére nalezy wzig¢ pod uwage w odniesieniu do kontroli emisji do
$rodowiska w ramach warunkdw Scisle kontrolowanych.

3.2.4.1. Powietrze
Substancje state

Ewentualna emisja z procesu kontrolowana jest przy uzyciu instalacji wyciggowej. Powietrze
wyciggowe zawierajace czastki pétproduktu moze byc¢ oczyszczane w dwuetapowym procesie. W
pierwszej kolejnosci powietrze wyciggowe wprowadzane moze by¢ do pojedynczego cyklonu.
Odzyskane czastki state beda zbierane w zamknietych beczkach (z automatycznym zamknieciem
bez mozliwosci kontaktu ze strony pracownikéw) i usuwane jako odpady niebezpieczne. Cyklon
powinien by¢ wymieniany przez wyszkolony personel zgodnie ze specjalng procedurg i z uzyciem
odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej. W ramach drugiego etapu oczyszczania mozna
uzyc¢ filtru tkaninowego. Pyt gromadzony na filtrze moze podlegaé¢ tym samym procedurom
usuwania odpadoéw niebezpiecznych co procedury stosowane do usuwania pytu gromadzonego w
cyklonie. Zuzyte filtry powinny by¢ wyjmowane przez wyszkolony personel zgodnie ze specjalng
procedurg i z uzyciem odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej.

Zaréwno dla cyklonu, jak i dla filtru tkaninowego nalezy podawac informacje na temat
skutecznosci dla poszczegdlnych rozmiardow czastek.

Ciecze (organiczne) i gazy

Wszystkie gromadzone gazy (z sekcji zatadunku/roztadunku), stacji pobierania prébek,
laboratorium czy procedur konserwacji/czyszczenia) powinny by¢ przesytane zamknietymi
rurami do spalarni w miejscu wytwarzania (temperatura w komorze spalania oraz czas trwania
procedury powinny by¢ odpowiednie dla dokonania rozktadu struktury chemicznej danego
potproduktu), w ktérej nastgpi catkowite zniszczenie pdétproduktu organicznego.

3.2.4.2. Woda

Zanieczyszczona woda (pochodzaca na przyktad z oczyszczania instalacji) po wstepnym
przerobie (desorpcji parg wodng) moze zostac przekazana do oczyszczalni $ciekdéw w miejscu
wytwarzania. Wszelkie ilosci potproduktu odzyskane podczas wstepnego przerobu moga zostac
zawrdcone do procesu. Scieki w lokalnej oczyszczalni sciekdw moga by¢ oczyszczane
chemicznie (poprzez utlenianie) oraz biologicznie. Cato$¢ osadoéw z oczyszczalni nalezy spalaé
w warunkach stosowanych przy spalaniu odpadéw niebezpiecznych. Woda odptywowa

z oczyszczalni $ciekdw musi by¢ monitorowana pod katem pozostatosci pétproduktu.

W przypadku wykrycia jakichkolwiek resztkowych stezen poétproduktu w wodzie odptywowej
nalezy przerwac¢ uwalnianie wody odptywowej, a nastepnie dokonaé oceny i regulacji dziatania
oczyszczalni Sciekow. W okresie przerwy w pracy oczyszczalni Scieki nalezy gromadzié

w specjalnych zbiornikach bez uwalniania poza miejsce wytwarzania.

Jesli pétprodukt nie zostanie catkowicie zuzyty w syntezie innej substancji (standardowy
wspotczynnik zuzycia wynosi 75-80%), nalezy stosowa¢ metody odzysku nieprzereagowanego
potproduktu, na przyktad desorpcje parg wodng z nastepczym skropleniem. Odzyskang
substancje mozna zawracac do procesu syntezy. W sciekach mogq znajdowac si¢ pozostatosci
potproduktu (potwierdzane regularnymi analizami). Scieki nalezy przekazywac do oczyszczalni
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$ciekdw w miejscu wytwarzania. Przed zastosowaniem biologicznych metod oczyszczania $cieki
mozna przeprowadzi¢ przez zamkniety zbiornik napowietrzajacy, w ktéorym gromadzone bytyby
wydzielane gazy, przekazywane nastepnie do spalenia w lokalnej spalarni. Woda odptywowa

z oczyszczalni sciekdw musi by¢ monitorowana pod katem pozostatosci potproduktu.

W przypadku wykrycia takich pozostatosci proces odzysku i oczyszczania Sciekow

w oczyszczalni muszg zostaé poddane regulacji w celu poprawy skutecznosci
odzyskiwania/usuwania pétproduktu.

3.2.4.3. Odpady

Odpady moga by¢ generowane na roéznych etapach istnienia potproduktu. W procesie
wytwarzania i stosowania pétproduktu (syntezy innej substancji) pozostatosci po procesie
produkcji (produkty uboczne niewprowadzane do obrotu), konserwacji, czyszczenia lub innych
procesach pomocniczych mogg by¢ gromadzone w celu usuniecia w charakterze odpadow.

Z perspektywy ochrony pracownikow i srodowiska naturalnego postepowanie z odpadami
podlega takim samym wymaganiom, jak postepowanie z potproduktem. Z tego powodu
gromadzenie odpadéw musi podlegac Scistemu oddzieleniu.

Stosowane metodologie mogg obejmowac:

e gromadzenie odpadow w szczelnie zamknietych beczkach w przeznaczonej do tego celu
stacji napetniania wyposazonej w komore rekawicowg i zintegrowang lokalng wentylacje
wyciggowa.

e Gromadzenie ciektych odpadéw w cysternach samochodowych. tadowanie
i roztadowywanie cystern w specjalnie przeznaczonych do tego celu stacjach; cysterny
powinny by¢ wyposazone w instalacje odzyskiwania oparéw i podtaczane do systemu
zatadunkowego elastycznymi przewodami z zastosowaniem ziaczy z suchym odcieciem.
Przewody nalezy opréznic z cieczy i wyczyscic¢ przed podtaczeniem lub odtgczeniem.
Instalacje powinny by¢ wyposazone w zintegrowang lokalng wentylacje wyciggowg
i inne dynamiczne bariery powietrzne.

e Gromadzenie odpaddw statych w specjalnych pojemnikach. Pojemniki powinny by¢
napetniane automatycznie (przy uzyciu mechanicznych wysiegnikow w zamknietych
przestrzeniach). W przypadku koniecznosci zastosowania recznego postepowania
instalacje powinny by¢ oddzielone (poziom oddzielenia powinien zaleze¢ od
fizykochemicznych wtasciwosci substancji), a postepowanie z odpadami powinno
podlegac¢ specjalnym procedurom.

Procedury usuwania odpadéw muszg gwarantowac nieuwalnianie substancji do srodowiska.

Odpowiednie techniki usuwania odpadéw majace zastosowanie w $cisle kontrolowanych
warunkach obejmujg spalanie i usuwanie na sktadowiska odpaddéw niebezpiecznych.

3.3. Jak wykorzysta¢ dane z monitorowania w celu potwierdzenia
spelnienia warunkow scisle kontrolowanych?

W celu potwierdzenia szczelnosci i skutecznosci zastosowanych metod $cistego oddzielenia
mozna wdrozy¢ monitorowanie procesu pod katem emisji i uwalniania oraz pomiary narazenia
pracownikéw.

Monitorowanie procesu

Monitorowanie szczelnosci instalacji (np. monitorowanie cisnienia w systemie) stanowi system
wczesnego wykrywania nieszczelnosci.

Oczekuje sie, ze proces wytwarzania od zatadunku reaktora do pakowania produktu gotowego



bedzie prowadzony w instalacji zaprojektowanej z my$la o zapewnieniu $cistego oddzielenia’
substancji. Wszystkie transfery potproduktu powinny odbywac sie poprzez system rurociggéw.
Szczelnos$¢ instalacji moze by¢ monitorowana przez dwa komplementarne systemy:
1. System monitorowania ci$nienia w rurociggach przesytowych i naczyniach;
2. Czujniki wyciekéw instalowane w zidentyfikowanych wrazliwych punktach instalacji (np.
przy zaworach prébkujacych, punktach tgczenia rur, podtaczeniach reaktora itp.).

Zaréwno manometry, jak i czujniki cisnienia powinny by¢ podtaczone do monitoréw w sterowni
i wydawac alarmy dzwiekowe w przypadku nieoczekiwanych zmian cisnienia lub wykrycia
substancji poza uktadem oddzielenia.

Sprzet monitorujacy powinien podlegac regularnym kontrolom i konserwacji w celu
zapewnienia ciggtosci i niezawodnosci pracy. Alarmy — wykrycie potproduktu lub spadku
cisnienia wskazujgcego na potencjalng nieszczelnos$¢ — powinny prowadzi¢ do uruchomienia
procedur awaryjnych.

Przyczyny wszystkich alarméw powinny by¢ badane. Nalezy réwniez wykonywac czynnosci
minimalizujgce potencjalne powtdrzenie problemu w przysztosci oraz ewentualne fatszywe
alarmy. Nalezy utrzymywa¢ dokumentacje wykonywanych badan i nastepczych czynnosci.

Monitorowanie narazenia pracownikéw (osobiste i stacjonarne)

Pobieranie préobek powietrza (do oceny jakosci atmosfery w miejscu pracy) ma za zadanie
udowodnienie (w rozsgdnych granicach) nieobecnosci substancji w powietrzu w miejscu pracy

i wskazanie koniecznosci zastosowania dodatkowych srodkéw zarzadzania ryzykiem, na przyktad
przenosnej lokalnej wentylacji wyciagowej lub srodkéw ochrony indywidualnej w mozliwych
okolicznosciach. Monitorowanie pracownikow nalezy prowadzi¢ tak czesto jak okreslono w
krajowych przepisach dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. Czynnosci monitorujgce
powinny by¢ prowadzone przez firme specjalizujaca sie w ocenie narazenia pracownikéw zgodnie
z krajowymi lub miedzynarodowymi normami (np. PN-Z-0400807: 2008 lub CSN EN 689).
Mozna stosowac¢ metody pobierania prébek stacjonarnych lub osobistych. Czynnosci
monitorujgce powinny by¢ wykonywane podczas typowego dnia pracy w czasie trwania
wszystkich majgcych zastosowanie proceséw przemystowych. Prébki stacjonarne nalezy
pobiera¢ w miejscach, gdzie istnieje prawdopodobienstwo narazenia. Monitoringiem nalezy obja¢
pracownikéw uczestniczacych w procesach zatadunku/roztadunku, pobierania probek i
konserwacji, a takze operatorow i nadzorcéw (zamknietych) procesow produkcyjnych
(wszystkich zadan ,wrazliwych”). Dodatkowym/oddzielnym programem monitorowania
stacjonarnego i osobistego mozna objac¢ konserwatorow wykonujacych planowe prace o wiekszej
skali.

Pobierane prébki powinny by¢ analizowane przez akredytowane laboratorium zgodnie
z normami krajowymi/miedzynarodowymi. Informacje na temat monitorowania narazenia
pracownikéw nalezy przechowywac na miejscu; mogq one zosta¢ wykorzystane przez
rejestrujgcego lub dalszego uzytkownika do potwierdzenia $cisle kontrolowanych warunkow.
Informacje takie powinny obejmowac:

* szczegoOty monitorowanego procesu technologicznego, w tym uczestniczacych w nim

substancji;

= opis czynnosci i czas ich trwania;

= liczbe pracownikéw obecnych w rejonie pobierania prébek;

= czas trwania procedury prébkowania;

= wyniki monitorowania.

Wskazdéwki dotyczgce wymagan w zakresie informacji oraz oceny bezpieczenstwa

7 http://echa.europa.eu/documents/10162/13632/intermediates_pl.pdf
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chemicznego, Rozdziat R.14: Ocena narazenia w miejscu pracy, zawiera uzyteczne informacje
na temat strategii pobierania prébek oraz wielkosci probek uznawanych za reprezentatywne.

W celu potwierdzenia stosowania potproduktu w Scisle kontrolowanych warunkach stezenia
substancji mierzone w powietrzu powinny nie przekraczac limitu wykrywalnosci metody dla
wiekszosci prébek. W przypadku zmierzenia narazenia nalezy wdrozy¢ dodatkowe srodki
majace na celu:

= identyfikacje czynnosci zwigzanych ze zmierzonym narazeniem;

= podjecie dziatan zaradczych, na przyktad, w przypadku konserwacji: dodatkowego
czasu czyszczenia i wentylacji; w przypadku pobierania prébek: dodatkowe uzycie
przenosnej lokalnej wentylacji wyciggowej, zastosowanie srodkéw ochrony
indywidualnej w celu zwiekszenia poziomu ochrony przed narazeniem (nalezy podac
stopien zwiekszenia ochrony/skutecznosci wszystkich srodkéw zarzadzania ryzykiem);

= analize zmian we wzorcu lub liczbie narazen w czasie.

W przypadku niektérych substancji w ramach nadzoru BHP mozliwy/wymagany moze byc¢
rowniez monitoring biologiczny. W razie jego wykonania nalezy wyjasni¢ wskazania oraz
docelowe dziatanie szkodliwe dla zdrowia (na przyktad dziatanie uczulajace na skére lub uktad
oddechowy) Whnioski z serii biomonitoringu/nadzoru BHP wykonywanych na przestrzeni Kilku
lat mogq by¢ przedstawiane w charakterze potwierdzenia kontroli (lub braku) narazenia.

Monitorowanie uwalniania do srodowiska

Do wykazania zgodnosci z prawodawstwem dotyczgcym ochrony srodowiska, na przyktad

z Dyrektywa IED (dyrektywg 2010/75/UE zastepujacq Dyrektywg IPPC ), pozwoleniami na
uwalnianie sciekéw, pozwoleniami na emisje gazow itp. konieczne moze by¢ wykonywanie
pomiardéw uwalniania substancji do réznych przedziatéw srodowiskowych.

W niektoérych przypadkach, na przykfad Sciekéw, uwalnianie niektorych substancji do
$srodowiska jest posrednio monitorowane przy uzyciu analiz ChZT lub CTO? lub generycznych
testow takich, jak testy toksycznosci czy catkowitej ilosci substancji statych w zawiesinie.
Podobne kwestie mogg miec zastosowanie w przypadku emisji gazéw (np. monitorowanie
lotnych zwigzkdéw organicznych). Wyzej wymienione niespecyficzne metody analityczne
dostarczajg informacji na temat uwalniania grupy substancji (np. zwigzkéw organicznych).
Moga jednak istnie¢ przypadki gdy pozwolenia wymagajg pomiaréw uwalniania pojedynczych
substancji; pomiary takie mogg rowniez by¢ wykonywane przez podmiot z wtasnej inicjatywy.

Rejestrujacy moze wykorzysta¢ dane z monitorowania do wykazania, ze substancja nie jest
uwalniana do Srodowiska (np. zmierzone stezenie substancji w wodach odptywowych jest nizsze
niz poziom wykrywalnosci metody analitycznej, odpowiednio niski by potwierdzi¢ pomijalnosc
ewentualnej emisji). Liczba i rodzaj prébek muszg by¢ reprezentatywne dla typowych warunkéw
uwalniania. Metody pobierania i analizy prébek powinny by¢ zgodne z normami
krajowymi/miedzynarodowymi. Probki powinny by¢ poddawane analizom w akredytowanych
laboratoriach. Informacje na temat monitorowania narazenia srodowiska nalezy przechowywa¢é
na miejscu; mogg one zosta¢ wykorzystane przez rejestrujgcego lub dalszego uzytkownika do
potwierdzenia Scisle kontrolowanych warunkow.
Informacje takie powinny obejmowac:

* opis procesu powodujgcego uwolnienie wraz ze srodkami zarzadzania ryzykiem,

warunkami operacyjnymi i substancjami uczestniczacymi w procesie;

= rodzaj i charakterystyke monitorowanych emisji;

* czas trwania i czestotliwo$¢ uwalniania;

= punkty pobierania prébek, metody/normy wykorzystywane przy pobieraniu i analizie

8 ChZT oznacza chemiczne zapotrzebowanie na tlen, zaé CTO oznacza catkowity wegiel organiczny. Testy
te sg czesto stosowane w pomiarach ilosci zwigzkéw organicznych w wodzie.



prébek, czas trwania pobierania probek;
= informacje o laboratorium (nazwa, akredytacja itp.);
= wyniki monitorowania.

Dane z monitorowania mogg réwniez zosta¢ wykorzystane do ilosciowego okreslenia
ewentualnych emisji resztkowych do srodowiska po zastosowaniu wszystkich technik
minimalizacji uwalniania.

Wykorzystanie danych z monitorowania do wykazania, ze uwalnianie poétproduktu do
srodowiska jest zgodne z wymaganiami emisji Sciekédw lub gazéw nie wystarcza do
potwierdzenia Scisle kontrolowanych warunkoéw jesli nie wykaze sie zastosowania Scistego
oddzielenia i skutecznej minimalizacji emisji resztkowych.

Obecnos¢ substancji w odpadach nie musi oznacza¢, ze substancja jest uwalniana do
srodowiska. Nie dzieje sie tak w przypadku postepowania z odpadami oraz ich
oczyszczania/usuwania w sposob zgodny z wymogami Scisle kontrolowanych warunkéw (np. na
drodze spalania).

3.4. Co ujac¢ w raporcie wchodzacym w skitad dokumentacji
rejestracyjnej?

Zgodnie z Poradnikiem ECHA dotyczacym potproduktow, potwierdzenie wytwarzania

i stosowania potproduktu w scisle kontrolowanych warunkach musi zawierac opis skutecznosci
wszystkich zastosowanych $rodkow zarzadzania ryzykiem wystarczajacy do wykazania, ze
substancja jest Scisle oddzielona na wszystkich etapach istnienia. W zatgczniku 3 Poradnika
ECHA dotyczacego potproduktdéw przedstawiono szablon, ktory mozna uzy¢ w celu
udokumentowania informacji nt. srodkow zarzadzania ryzykiem w ramach rejestracji
potproduktéw. Szablon ten oparty jest o wymagania przedstawione w art. 17 ust. 3 oraz art. 18
ust. 4 lit. a)-f) rozporzadzenia REACH. Informacje te powinny zostaé¢ przedstawione w postaci
zatacznika w Sekcji 13 dokumentacji rejestracyjnej IUCLID. W zatgczniku II do niniejszego
dokumentu przedstawiono przykfady dotyczace wytwarzania potproduktu oraz stosowania
potproduktu w syntezie nowej substancji. Przyktady zostaty utozone w podziale wedtug
wiasciwosci fizykochemicznych pétproduktu.
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4. Rejestracja transportowanego poétproduktu
wyodrebnianego: przyktad informacji umieszczanej
w dokumentacji

W niniejszej sekcji przedstawiono informacje na temat srodkéw zarzadzania ryzykiem, jakie
rejestrujacy musi przedstawi¢ w celu spetnienia wymagan w zakresie informacji dotyczacych
rejestracji potproduktu zgodnie z art. 18 rozporzadzenia REACH. W sekcji tej wskazano réwniez
dodatkowe informacje zalecane do uwzglednienia w dokumentacji rejestracyjnej.
Przedstawiono w niej przyktadowe informacje, ktore nalezy przygotowac w celu
zarejestrowania transportowanego potproduktu wyodrebnianego. Przykiad pokazuje, w jaki
sposdb mozna praktycznie wykorzysta¢ format dokumentowania informacji na temat srodkéw
zarzadzania ryzykiem zaproponowany w zatgqczniku 3 do Poradnika ECHA dotyczacego
potproduktéw. Informacje te powinny zostac przedstawione w postaci zatgcznika w Sekcji 13
dokumentacji rejestracyjnej IUCLID. Informacje zawarte w niniejszej sekcji biorg pod uwage i
ilustrujg wszystkie zagadnienia wymienione w poprzednich sekcjach.

Oczekuje sie, ze dzieki ww. informacjom rejestrujacy wykaze, ze:

> substancja jest potproduktem zgodnie z definicjg w art. 3 pkt 15 rozporzadzenia
REACH,
> wytwadrca /dostawca i dalsi uzytkownicy spetniajg wymagania dotyczace Scisle

kontrolowanych warunkéw (art. 18 ust. 4 lit. a)-f) rozporzadzenia REACH).

Opis przypadku

Substancja A-B jest wytwarzana w UE i stosowana w syntezie substancji A-C. Rejestrujacy jest
wytwodrcg substancji A-B. Czes¢ ilosci wytwarzanej substancji A-B jest wykorzystywana przez
samego rejestrujgcego do wytwarzania substancji A-C. Pozostata ilos¢ jest wprowadzana na
rynek i wykorzystywana réwniez do wytwarzania substancji A-C przez 3 r6zne podmioty
prawne, wszystkie z siedzibg w UE.

Rejestrujacy zarejestrowat potprodukt, substancje A-B, zaréwno jako potprodukt wyodrebniany
W miejscu wytwarzania, jak i transportowany potprodukt wyodrebniany wytwarzany w ilosci
ponad 1000 ton rocznie.

Informacje o statusie transportowanego poiproduktu wyodrebnianego

PRZEDMIOT INFORMACJE

- . a. Proces
Proces obejmujacy

zastosowanie substancji Substancje A-B wykorzystuje sie w wytwarzaniu substancji A-

a. Proces C.

b. Etapy procesu b. Etapy procesu (mozna zamiesci¢ schemat

blokowy)

Proces chemiczny wykorzystywany do wytwarzania substancji
A-C skfada sie z nastepujacych etapow:
- Zatadunek wsadowy substancji A-B) w postaci ciektej
i C do pierwotnego reaktora wsadowego.
- Transformacja chemiczna substancji A-B w A-C
w pierwotnym reaktorze poprzez dostarczenie energii
termicznej.




- Etapy oczyszczania (destylacja) w celu oddzielenia
wytwarzanej substancji A-C z pozostatosci
poreakcyjnych B. Pozostatosci poreakcyjne z jednostki
oczyszczania usuwane sg jako odpady niebezpieczne
i przesytane do zewnetrznej spalarni.

Istotne reakcje chemiczne
(transformacje), ktérym
podlega substancja w
omawianym procesie

Substancja A-B ulega reakcji zgodnie z nastepujacym
schematem:

Ciepto

Substancja A-B  + Substancia C —————- Substancja A-C

U

Substancja B

W procesie wytwarzania mogq zajs¢ reakcje uboczne
prowadzace do wytworzenia innych zwigzkéw obecnych
nastepnie w wytworzonej substancji A-C w charakterze
zanieczyszczen.

Rola technologiczna
substancji w procesie

Role technologiczng substancji A-B okresla sie wytacznie

w odniesieniu do wytwarzania substancji A-C. Substancji B nie
bierze sie pod uwage, poniewaz substancja A-B nie jest
wykorzystywana do wytwarzania substancji B.

Substancja A-B podlega transformacji chemicznej w procesie
wytwarzania substancji A-C. Pierwiastki stanowigce gtéwne
sktadniki substancji A-C pochodzg z substancji A-B.

Tym samym wytwarzanie substancji A-C nie jest mozliwe bez
zastosowania substancji A-B.

Status rejestracyjny
produktéw transformaciji
substancji

Tozsamos$¢ chemiczna

Rodzaj substancji: substancja jednosktadnikowa
Nr WE: XXX-YYY-Z

Nr CAS: AXZ-RR-T

Nazwa chemiczna: Substancja A-C

Opis: nie dotyczy (substancja dobrze zdefiniowana)
Substancja wystepujaca samodzielnie lub w mieszaninie:

substancja wystepujgca samodzielnie
Obowiazki rejestracyjne

Substancja A-C podlega wymaganiom rejestracyjnym
okreslonym rozporzadzeniem REACH. Podmiot rejestrujacy
substancje A-C zarejestrowat juz te substancje (numer
rejestracyjny XX-XXXXXXX-XXXX).
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Informacje dotyczace srodkéw kontroli ryzyka®

PRZEDMIOT

INFORMACJE

Uwzglednione etapy
istnienia

Wytwarzanie potproduktu (substancji A-B), zastosowanie
przemystowe (przeksztatcenie w substancje A-C),
konserwacja i czyszczenie, pobieranie préobek,
gospodarowanie odpadami.

Skrécony opis procesu
technologicznego
wykorzystywanego

w wytwarzaniu pétproduktu

Etapy procesu

1. Surowiec taduje sie do reaktora wsadowego przez uktad
mocowanych na state rurociggow.

2. Po zakonczeniu reakcji reaktor jest automatycznie
oprézniany przez ukfad mocowanych na state rurociggow
przy uzyciu uszczelnionych pomp.

3. Produkty reakcji przekazywane s z reaktora
bezposrednio do zbiornikdw magazynowych w miejscu
wytwarzania.

4. Ze zbiornikdw magazynowych potprodukt transportowany
jest do cystern samochodowych i kolejowych w
przeznaczonych do tego celu stacjach zatadunkowych.

Pobieranie préobek

Pobieranie prébek przez przeznaczony do tego celu
zamkniety sampler prézniowy. Probka przenoszona jest do
butelki na probke pod lokalng wentylacjg wyciggowa.

Skrécony opis proceséw
technologicznych
wykorzystywanych podczas
stosowania poétproduktu

Etapy procesu

1. Dostarczenie pétproduktu (substancji A-B) rurociggiem
(potprodukt wyodrebniany w miejscu wytwarzania) lub
cysternami samochodowymi lub kolejowymi
(transportowany potprodukt wyodrebniany).

2. Podtaczenie cystern do instalacji dostarczania
w przeznaczonych do tego celu stacjach zatadunkowych,
z ktérych potprodukt przekazywany jest do
wewnetrznych zbiornikdw magazynowych.

3. Wsadowy transfer potproduktu ze zbiornikow
magazynowych do naczynia reakcyjnego, w ktérym
zachodzi transformacja chemiczna do substancji A-C.

4. Automatyczne odprowadzenie przereagowanego
potproduktu (substancji A-C) z naczynia reakcyjnego po
zakonczeniu reakcji i transfer przereagowanego
potproduktu (substancji A-C) do jednostki oczyszczania,
gdzie usuwa sie zanieczyszczenia z substancji na drodze
destylacji.

5. Transfer oczyszczonej substancji A-C do stacji
napetniania beczek. Przechowywanie substancji A-C
i dostarczanie jej klientom w beczkach polietylenowych

 Przedstawiony szablon oparty jest na formacie zaproponowanym w zataczniku 3 do Poradnika

dotyczacego poétproduktow.




o pojemnosci 200 litréw.

6. Pozostatosci po etapie oczyszczania usuwane sg jako
odpady niebezpieczne.

7. Pobieranie prébek (patrz sekcja poswiecona
wytwarzaniu)

Srodki $cistego oddzielenia
i technologie minimalizacji
stosowane w procesie

a. Srodki stosowane przez rejestrujacego w procesie
wytwarzania pétproduktu

wytwarzania lub: Proces przeprowadza sie w naczyniu reakcyjnym pod

a. stosowane przez cisnieniem.
rejestrujacego > Naczynie reakcyjne napetnia sie gazowym azotem

b. zalecane uzytkownikowi pod ci$nieniem i wyposaza w system odzysku oparow

c. w celu minimalizacji w celu unikniecia uwalniania gazoéw do srodowiska.
emisji i wynikajacego z Gaz wylotowy z reakcji przesytany jest do przez uktad
niej narazenia mocowanych na state rurociggéw do spalarni

W miejscu wytwarzania.

> Wszystkie czynnosci sg zautomatyzowane i odbywajg
sie w mocowanych na state instalacjach
(obejmujacych rurociagi, naczynia itp.).

> Wytadowywanie pétproduktu z naczynia reakcyjnego
i jego transport do zbiornikéw magazynowych na
miejscu odbywa sie poprzez mocowane na state
rurociqgi przy uzyciu uszczelnionych pomp.

» Zbiorniki magazynowe w miejscu wytwarzania
wypetniane sg gazowym azotem pod ci$nieniem
i wyposazane w zamkniete systemy recyrkulacji
gazu. Nie oczekuje sie emisji sSrodowiskowych.

» Transfer pétproduktu ze zbiornikéw magazynowych
do cystern samochodowych/kolejowych (do
transportu na zewnatrz) odbywa sie
w przeznaczonych do tego celu stacjach
zatadunkowych.

» Cysterny samochodowe/kolejowe sq wyposazone
w system odzysku oparéw. Sg one podtaczane do
instalacji zatadunkowej specjalnie przeznaczonymi do
tego celu elastycznymi rurociggami wyposazonymi
w zawory odcinajgce oraz automatycznie
oprdznianymi i oczyszczanymi gazem obojetnym po
napetnieniu cysterny.

Linie zatadunkowe sg automatycznie myte

i czyszczone przed podtaczeniem do zbiornikéw
transportowych. Scieki z czyszczenia gromadzone sg
do usuniecia jako odpady niebezpieczne. Gaz stuzacy
do czyszczenia poddaje sie spalaniu w spalarni

W miejscu wytwarzania.

» Powietrze ze wszystkich etapéw procesu jest
usuwane z systemu. Powietrze to jest kierowane do
spalarni w miejscu wytwarzania, gdzie usuwane sg
ewentualne pozostatosci potproduktow.

> Parametry (temperatura i ci$nienie) sterowane sg
przez system SCADA,'° ktéry przerywa proces
w przypadku przekroczenia parametréow.

19 Nadzorczy system sterowania i gromadzenia danych. Jest to komputerowy system przeznaczony do
gromadzenia i analizowania danych w czasie rzeczywistym.
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b. Srodki stosowane przez rejestrujacego i zalecane
uzytkownikowi przy stosowaniu pétproduktu

>

Proces przeprowadza sie w podwyzszonej
temperaturze w catkowicie zamknietej instalacji.
Wszystkie czynnosci sg zautomatyzowane i odbywaja
sie w mocowanych na state instalacjach
(obejmujacych rurociagi, naczynia, uszczelnione
pompy itp.).

Stacje zatadowcze sq oddzielone i wyposazone

w system odzysku oparéw przeznaczony do
podfaczenia do uktadu wlotowego cysterny. Nie
oczekuje sie narazenia pracownikow na stycznosé
z substancjg - stycznos¢ ze skorg lub poprzez
inhalacje - w warunkach normalnej pracy.

Powietrze wylotowe ze wszystkich etapéw procesu,
w tym napetniania beczek, jest usuwane z systemu.
Powietrze wylotowe z urzadzenia przesytane jest do
znajdujacej sie na miejscu instalacji oczyszczania
(spalarni lub uktadu z weglem aktywowanym) w celu
wyeliminowania ewentualnych pozostatosci
potproduktu.

Parametry (temperatura i cisnienie) sterowane sg
przez system SCADA, ktdry przerywa proces w
przypadku przekroczenia parametrow.

Odpady ciekte z procesu i Scieki z czyszczenia sprzetu
usuwane sg jako odpady niebezpieczne i spalane
poza miejscem wytwarzania.

Beczki i inne materiaty zanieczyszczone
potproduktem sg gromadzone i usuwane jak odpady
niebezpieczne na drodze spalania.

c. Techniki kontroli i postepowania wykorzystywane
do minimalizowania emisji/narazenia

>

Cisnienie w instalacji podlega ciagtemu
monitorowaniu w celu wczesnego wykrycia utraty
szczelnosci i podjecia dziatan naprawczych. Czujniki
instalowane sg w krytycznych lokalizacjach (np. przy
zaworach do pobierania prébek) w celu wykrycia
emisji oparow.

System jest ciggle monitorowany przez system
operacyjny/sterownie zaktadu. Zbiorniki magazynowe
i naczynia reakcyjne sg wyposazone w instalacje
oddzielajacq, zapobiegajaca uwalnianiu substancji do
gleby lub $ciekdw w przypadku uwolnienia.

W zakfadzie obowigzujq procedury zbierania
rozsypanych/rozlanych substancji na wypadek
rozsypania/wycieku. Zanieczyszczone materiaty
uzywane do sprzatania wyciekdw usuwane sg jako
odpady niebezpieczne i spalane.

Specjalne procedury
postepowania stosowane
przed czyszczeniem

i konserwacja

Procedury udokumentowane w systemie zarzadzania
posiadajacym certyfikat ISO 9001 i ISO 14000.
Personel podlega szkoleniom i Scistemu nadzorowi.




» W celu oczyszczenia instalacje przed otwarciem
przeptukuje sie rozpuszczalnikiem organicznym
i wodg oraz czysci azotem. Stycznosc z
rozpuszczalnikiem i wodg prowadzi do usuniecia
wszelkich pozostatosci substancji. Rozpuszczalnik
i woda uzywane do czyszczenia sq gromadzone
w uktadzie odzysku i usuwane jak odpady
niebezpieczne na drodze spalania. Zanieczyszczony
gaz po czyszczeniu przesyta sie do spalarni w miejscu
wytwarzania.

Czynnosci i rodzaje srodkéw
ochrony indywidualnej
stosowane w przypadku
wypadkow,
nieprzewidzianych zdarzen,
konserwaciji i czyszczenia
lub innych czynnosci

Stosowane przez
rejestrujacego i zalecane
uzytkownikowi

Normalna praca

> Pracownicy stosujg $rodki ochrony indywidualnej
okreslone w standardowych procedurach
operacyjnych w charakterze dobrej praktyki
w sytuacjach, w ktérych moze zaistnie¢ mozliwosé
narazenia: podczas zatadunku i roztadunku.

> Pracownicy podczas wszystkich operacji stosuja
ochrone skory (w charakterze $rodka ostroznosci).

» Wdrozone s procedury usuwania lub czyszczenia
zanieczyszczonych srodkow ochrony indywidualnej,
jesli dotyczy.

Konserwacja i czyszczenie

> Do celow zwigzanych z czyszczeniem naczynia
reakcyjnego pracownicy stosujg dodatkowe $rodki
ochrony indywidualnej. Srodki ochrony indywidualnej
sg okreslone w systemie wydawania pozwolen na
prace.
Pobieranie probek

> Pobieranie probek nie wymaga stosowania srodkéw
ochrony indywidualnej, jednak pracownicy powinni
miec na sobie rekawice w ramach dobrej praktyki
w zakresie $rodkow ostroznosci.

Wypadki i zdarzenia nieprzewidziane

> Dostepny jest w petni przeszkolony zespo6t szybkiego
reagowania na wypadkKi i zdarzenia nieprzewidziane
prowadzace do nieoczekiwanego uwolnienia
potproduktu, ktérego zadaniem jest zminimalizowanie
ryzyka narazenia ludzi i Srodowiska.

» Czionkowie zespotu szybkiego reagowania sg
dobierani spoérdd starszych operatordw i technikow,
oraz poddawani s okresowym szkoleniom
i egzaminom certyfikacyjnym w zakresie reagowania
w nagtych wypadkach. Szkolenia i certyfikaty
cztonkow zespotu szybkiego reagowania podlegajaq
okresowym kontrolom i zatwierdzaniu przez lokalng
straz pozarna.

> W przypadku wypadkéw i zdarzen nieprzewidzianych
wymagane sg $rodki ochrony indywidualnej okreslone
w procedurach postepowania w nagtych wypadkach
oraz podczas szkolen. Srodki ochrony indywidualnej
mogg obejmowac¢ maske oddechowg, rekawice,
odziez ochronng itp. Wdrozone sg procedury
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usuwania lub czyszczenia zanieczyszczonych Srodkdéw
ochrony indywidualnej, jesli dotyczy.

Nalezy zwrdci¢ uwage, ze oczekuje sie, wskazania rodzaju
materiatu rekawic, czasu przebicia, rodzaju ochrony
oddechowej i innych srodkdéw ochrony indywidualnej
(wtasciwych dla substancji).

Informacje o odpadach

»

>

»

>

Podczas wytwarzania i stosowania pétproduktu
powstajgq nastepujgce odpady:

emisje powietrza z naczyn i procesow;

woda z ptukania i inne odpady ciekte
gromadzone podczas czyszczenia instalacji;

pozostatosci z procesu wytwarzania;

odpady generowane podczas konserwacji (puste
pojemniki zanieczyszczone potproduktem,
materiaty eksploatacyjne, filtry,
zanieczyszczone czesci itp.);

produkty uboczne syntezy zawierajace
nieprzereagowany potprodukt.

Oczyszczanie sciekow w miejscu wytwarzania

Woda: nie oczekuje sie uwalniania odpaddw do
$rodowiska poprzez instalacje $ciekowa.
Powietrze: brak uwalniania poprzez powietrze,
poniewaz catos$¢ powietrza z instalacji oraz
gazowe produkty uboczne zawierajace
potprodukt transferowane sg do znajdujgcego
sie w miejscu wytwarzania systemu
oCzyszczania termicznego usuwajacego z
powietrza wszelkie pozostatosci substancji.
Gleba: Brak bezposredniego lub posredniego
(poprzez osady z oczyszczalni lub powietrze)
uwalniania do gleby ze wzgledu na brak
stycznosci z podtozem.

Oczyszczanie sciekOw poza miejscem
wytwarzania

Wszelkie generowane odpady zawierajace
pozostatosci potproduktu przechowywane sg w
écisle kontrolowanych warunkach i usuwane z
zaktadu przez upowazniong firme w celu
usuniecia jako odpady niebezpieczne zgodnie z
przepisami UE dotyczacymi usuwania odpaddéw
niebezpiecznych.

Jak potwierdzono scisle
kontrolowane warunki?

>

>

Monitorowanie procesu

Integralnosc¢ instalacji produkcyjnej podlega
ciggtemu monitorowaniu.

Wyniki w sposob ciggty wskazujg utrzymanie
cisnienia w instalacji i brak emisji ucieczkowych
wynikajacych z nieprawidtowego




funkcjonowania lub naruszenia integralnosci
instalacji.

Narazenie pracownikéw

> Narazenie wziewne: Wyniki wykonywanego
corocznie osobistego i stacjonarnego
monitorowania potwierdzajg brak mierzalnego
narazenia poprzez powietrze.

» Wyniki regularnego biomonitoringu (nadzoru
zdrowotnego) potwierdzajg, ze pracownicy nie
sg narazeni na stycznos¢ z pétproduktem.

Srodowisko

> Pomiary wykonywane w $ciekach i powietrzu
nie wykazujg obecnosci substancji powyzej
limitébw wykrywania; w zwigzku z powyzszym,
mozna uznad, Ze substancja stosowana jest w
$cisle kontrolowanych warunkach
srodowiskowych. Analityczne potwierdzenie
braku uwalniania do gleby nie jest uznawane za
konieczne ze wzgledu na pomijalne
prawdopodobienstwo bezposredniego lub
posredniego (w postaci osadow z oczyszczalni
$ciekéw) uwolnienia substancji do gleby
opisanych powyzej warunkach stosowania.
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Informacje o stosowaniu pétproduktu przez dalszych uzytkownikéw

Potprodukt dostarczany jest przez firme XWZ (wytworce) dalszym uzytkownikom, ktorzy
wydali pisemne potwierdzenie, ze substancja A-B dostarczana im przez firme XWZ stosowana
jest w charakterze pétproduktu (w rozumieniu art. 3 pkt 15 rozporzadzenia REACH)

w warunkach $cisle kontrolowanych w rozumieniu art. 18 ust. 4 lit. a)-f) rozporzadzenia WE
1907/2006 (REACH). Informacje te sq zgodne ze stanem faktycznym na dzien XX/XX/XXXX.

Nazwa przedsiebiorstwa 1:

Adres :

Country [Panstwo]

Dane kontaktowe: (tgcze do witryny internetowej itp.)

Nazwa przedsiebiorstwa 2:

Adres :

Country [Panstwo]

Dane kontaktowe: (tgcze do witryny internetowej itp.)

Nazwa przedsiebiorstwa N:

Adres :

Country [Panstwo]

Dane kontaktowe: (tacze do witryny internetowej itp.)



ZALACZNIK I

Scisle kontrolowane warunki: przyklady technik
probkowania

Substancje ciekie
Probka surowca (potproduktu)

Dostawa cysterng: probki mozna pobiera¢ podczas dostawy, kiedy potprodukt
przepompowywany jest z cysterny do zbiornika magazynowego w miejscu wytwarzania.
Dostawa w beczkach: prébki mozna pobieraé podczas dostawy, kiedy pétprodukt
przepompowywany jest z beczki do zbiornika magazynowego w miejscu wytwarzania.

Pojemnik na probki powinien by¢ podtaczony (szczelnie) do zaworu, ktory otwiera sie wytacznie
wtedy, kiedy pojemnik znajduje sie w odpowiednim miejscu. W punkcie poboru préobek nalezy
zapewnic¢ (korzystnie zintegrowang) instalacje lokalnej wentylacji wyciggowej w celu
zminimalizowania narazenia pracownika podczas napetniania butelki na probke. Po przelaniu do
pojemnika wyznaczonej objetosci probki produktu zamyka sie zawor prébkujacy, pozwalajac na
przeniesienie catosci substancji znajdujacej sie w przewodzie do pojemnika z uniknieciem
skapywania/rozlewania pozostatosci. Pracownik pobierajgcy prébke ma na sobie rekawice w
charakterze $rodka ostroznosci na wypadek wycieku. Jesli potprodukt jest lotny, nalezy
stosowac ochrone drég oddechowych w celu minimalizacji narazenia przed zapieczetowaniem
pojemnika, zwtaszcza w przypadkach, gdy pobieranie probek odbywa sie w pomieszczeniu.

Prébka produktu reakcji

Produkt reakcji jest nowg substancjg, inng niz pétprodukt, dla ktdrej obowigzujg okreslone
wymagania rejestracyjne. W zaleznosci od typu rejestracji (petna rejestracja lub rejestracja
potproduktu) moze, lecz nie musi by¢é wymagane spetnienie warunkdéw Scisle kontrolowanych.
Jesli produkt reakcji jest rejestrowany jako potprodukt wytwarzany lub stosowany w Scisle
kontrolowanych warunkach, obowigzujg te same wymagania, jak przy pobieraniu probek
surowca.

Substancje state
Probka surowca (pétproduktu)

Rodzaj opakowania dla substancji statej zalezy od wielu czynnikow. Jednym z nich jest objetos¢
zuzycia potproduktu w pojedynczym procesie. Decyduje ona o rodzaju i wymiarach pojemnika.
Substancje mogg by¢ dostarczane w workach po kilka kilograméw lub w pojemnikach
hurtowych. Metodologia stosowana podczas pobierania prébek z pojedynczych pojemnikéw jest
réozna w zaleznosci od rozmiardw i rodzaju pojemnika. Stosowane metody pobierania probek
oraz $rodki zarzadzania ryzykiem zalezg od pylistosci substancji (tzn. sg rézne dla
drobnoziarnistych proszkéw i granulatéw). Nalezy jednak pamietaé o koniecznosci
zminimalizowania narazenia pracownikéw. Metodologia pracy musi zapewnia¢ minimalizacje
wytwarzania pytow. Jesli zostanie stwierdzona taka konieczno$¢ (na przyktad w oparciu o wyniki
pomiardéw narazenia wykonywanych dla danej czynnosci), nalezy stosowac¢ ochrone skoéry i drég
oddechowych w potaczeniu z przenosna lokalng wentylacja wyciggowa. Prébki pétproduktu
mozna rowniez pobiera¢ podczas zatadunku potproduktu na linie produkcyjng. W systemie
mozna zainstalowac¢ automatyczne stanowisko wyposazone w komore rekawicowa: podczas
zasypywania substancji sproszkowanej do reaktora probke potproduktu kieruje sie do pojemnika
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ustawionego na talerzu obrotowym we wnetrzu leja zasypowego. Po zakonczeniu transferu
talerz wyprowadza pojemnik poza lej zasypowy do komory rekawicowej, gdzie prébka podlega
zapieczetowaniu a pojemnik oczyszczany jest z pozostatosci przez lokalng wentylacjg
wyciggowg. Pracownik pobierajacy probke ma na sobie rekawice i aparat oddechowy (w
charakterze srodka ostroznosci w ramach dobrej praktyki).

Préobka produktu reakcji
Patrz poprzedni przypadek
Analiza probki

Analize probki wykonuje sie zazwyczaj w laboratorium przemystowym. W procesie majg
zastosowanie zapisy art. 18 ust. 4 lit. a)-f). Nalezy stosowac¢ zasady najlepszej praktyki
laboratoryjnej w celu eliminacji/zminimalizowania potencjalnego narazenia poprzez stosowanie
wysokowydajnych wyciggdéw nad blatami laboratoryjnymi, praktyk postepowania
minimalizujgcych mozliwos¢ bezposredniej stycznosci z substancjg oraz uzycie odpowiednich
srodkéw ochrony indywidualnej.



ZALACZNIK 11

Scisle kontrolowane warunki: przyklady informacji

umieszczanych w dokumentacji

Przypadki przedstawione w niniejszym zataczniku ilustrujg rodzaj informacji, jakie nalezy
zamiesci¢ w dokumentacji rejestracyjnej w celu wykazania, ze wytwarzanie i stosowanie
potproduktu odbywa sie w $cisle kontrolowanych warunkach. Przyktady te dotycza substancji
o nastepujacych wtasciwosciach:

> Substancja sproszkowana o wysokiej pylistosci

» Substancja stata niepylaca

» Ciecz lotna

» Ciecz nielotna

W celu zapewnienia ogdlnej perspektywy wszystkie przyktady dotyczg rejestracji
transportowanych poétproduktéw wyodrebnianych, wytwarzanych i wykorzystywanych
przez rejestrujacego w miejscu wytwarzania a takze rozprowadzanych do dalszych
uzytkownikéw w tym samym celu.

Przypadek 1: Opis scisle kontrolowanych warunkéw wytwarzania
i stosowania potproduktu: substancja sproszkowana o wysokiej pylistosci

Opis przypadku

Przypadek opisuje wytwarzanie i stosowanie substancji statej o duzym potencjale narazenia
(substancja sproszkowana o wysokiej pylistosci) oraz informacje, ktére mogg zostac
przedstawione w Sekcji 13 systemu IUCLID w celu wsparcia rejestracji substancji jako
potproduktu, dotyczace opisu warunkow Scisle kontrolowanych. Przyktad obejmuje wszystkie
etapy procesu (tj. tadowanie i wyltadowywanie, przechowywanie, transformacje chemiczne,
konserwacje i czyszczenie, pobieranie probek, kontrole emisji do srodowiska).

Co nalezy sprawdzi¢ Co nalezy zawrzec¢ w raporcie

Uwzglednione etapy istnienia: Wszystkie, w tym wytwarzanie potproduktu,
zastosowanie przemystowe, konserwacja
i czyszczenie, pobieranie probek, gospodarowanie

odpadami.
Skrécony opis procesu Etapy procesu
technologicznego 1. Surowce tadowane sg do reaktora, w ktérym
wykorzystywanego

w wytwarzaniu péiproduktu wytwarzany jest potprodukt.

2. Poétprodukt usuwany jest z reaktora i
transportowany systemem zamknietych rurociagow
do innych elementdw instalacji w celu dalszego
przetwarzania.

3. Dalsze przetwarzanie (w tym odparowywanie,
suszenie, mielenie itp.) prowadzi sie w instalacji
zaprojektowanej w sposob zapewniajacy sSciste
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oddzielenie pétproduktu.

4. Rafinowany potprodukt pakowany jest do
duzych workéw** w komorze rekawicowej.

Wszystkie operacje w procesie podlegajq
automatyzacji w oparciu o elektroniczne systemy
sterowania.

Pobieranie prébek

Probki potproduktu pobiera sie na réznych etapach
procesu wytwarzania i stosowania (np. podczas
zatadunku potproduktu na linie produkcyjna,
roztadunku produktu, reakcji itp.). W systemie
instaluje sie stanowisko przeznaczone do pobierania
probek, wyposazone w komore rekawicowq:
podczas przenoszenia substancji sproszkowanej do
reaktora probke potproduktu kieruje sie do
pojemnika ustawionego na talerzu obrotowym we
wnetrzu leja zasypowego. Po zakonczeniu transferu
talerz wyprowadza pojemnik poza lej zasypowy do
komory rekawicowej, gdzie prébka podlega
zapieczetowaniu a pojemnik oczyszczany jest z
pozostatosci przez lokalng wentylacjg wyciggowa.

Skrécony opis proceséw
technologicznych
wykorzystywanych podczas
stosowania poétproduktu

Etapy procesu

1. Potprodukt transportowany jest do zaktadu
w duzych workach.

2. Pracownicy przenoszg potprodukt do naczynia
reakcyjnego, w ktérym zachodzi synteza (stacja
zatadowcza wyposazona w komore rekawicowg

znajduje sie na wierzchu naczynia reakcyjnego).

3. Produkty reakcji usuwane sg z naczynia
reakcyjnego przy uzyciu pomp odsrodkowych
i transportowane do jednostki oczyszczania

i odzysku.

Wszystkie operacje w procesie wykonywane sg
automatycznie w oparciu o elektroniczne systemy
sterowania.

Pobieranie probek: patrz sekcja powyzej.

Srodki $cistego oddzielenia i

technologie minimalizacji

stosowane w procesie

wytwarzania lub:

a. stosowane przez
rejestrujacego

b. zalecane uzytkownikowi

c. w celu minimalizacji emisji i
wynikajacego z niej narazenia

a. Srodki stosowane przez rejestrujacego w
procesie wytwarzania

> Wszystkie naczynia potgczone sg przy
pomocy statych rurociggow.

> Wszystkie pompy, zawory i urzadzenia
pomiarowe sg szczelne.

» Powietrze wylotowe z procesu kierowane

11 Duze worki sa pojemnikami przemystowymi wykonanymi z elastycznych materiatéw (np. tkaniny),
wykorzystywanymi do przechowywania i transportu suchych produktéw statych (np. piasku, nawozdw,

granulatow itp.) w ilosciach hurtowych.



jest do spalarni.

Scieki z procesu oraz operacji czyszczenia
i konserwacji sgq wstepnie oczyszczane na
kolumnie desorpcyjnej, gdzie usuwana jest
ewentualna zawartos¢ potproduktu przed
przestaniem do znajdujqcej sie w miejscu
wytwarzania (biologicznej) oczyszczalni
$ciekow.

Zamykanie i odtgczanie duzych workow
odbywa sie poprzez komore rekawicowa.

Wszystkie etapy nastepujace po procesie
wytwarzania produktu prowadzi sie w
instalacjach zaprojektowanych w sposéb
zapewniajacy $ciste oddzielenie potproduktu.

b. Srodki stosowane przez rejestrujacego
i zalecane uzytkownikowi przy stosowaniu
poiproduktu

>

Otwieranie i podfgczanie duzych workdéw do
sprzetu zatadowczego/roztadowczego
wykonywane jest w komorze rekawicowej.

Wszystkie naczynia potagczone sg przy
pomocy statych rurociggow.

Wszystkie pompy, zawory i urzgdzenia
pomiarowe sg szczelne.

Powietrze wyciggane podczas procesu
napetniania jest filtrowane, a nastepnie
przekazywane do spalarni.

Scieki z procesu sg wstepnie oczyszczane na
kolumnie do destylacji z parg wodna, gdzie
usuwa sie catos$¢ nieprzereagowanej
substancji (do wartosci ponizej limitu
wykrywalnosci) przed przestaniem do
znajdujacej sie w miejscu wytwarzania
(biologicznej) oczyszczalni Sciekow.

Techniki kontroli i postepowania

wykorzystywane do minimalizowania
emisji/narazenia

>

Cisnienie w instalacji podlega ciggtemu
monitorowaniu w celu wczesnego wykrycia
utraty szczelnosci i podjecia dziatan
naprawczych.

Pracownicy stosujg srodki ochrony
indywidualnej okreslone w standardowych
procedurach operacyjnych w charakterze
dobrej praktyki w sytuacjach, w ktérych
moze zaistnie¢ mozliwos¢ narazenia, np.
podczas zatadunku naczynia reakcyjnego

i zbiornikbw magazynowych, czyszczenia

i konserwacji, pobierania prébek, usuwania
produktu po zakonczeniu reakcji itp.;
obowigzujg procedury usuwania lub
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czyszczenia zanieczyszczonych srodkow
ochrony indywidualnej, jesli dotyczy.

Wyciggane powietrze kierowane jest do
spalarni w miejscu wytwarzania.

State i ciekte odpady zawierajgce potprodukt
sq gromadzone i poddawane procesom sie
w instalacjach zaprojektowanych w sposéb
zapewniajacy Sciste oddzielenie substancji,
a na ostatnim etapie usuwane przez
upowazniong firme do przetworzenia
(spalenia) w zewnetrznym zaktadzie
utylizacji odpadow.

Specjalne procedury
postepowania stosowane przed
czyszczeniem i konserwacja

Procedury udokumentowane w systemie

zarzadzania posiadajacym certyfikat ISO

9001. Szkolenia, egzaminowanie i nadzoér
nad personelem.

Resztkowe uwalnianie do $rodowiska (wody)
poprzez oczyszczalnie $ciekdw: ponizej
limitéw wykrywalnosci.

Rozpoczecie czynnosci konserwacyjnych
wymaga wydania pozwolenia na prace.
Pozwolenia wydawane sg jedynie
wyszkolonemu i upowaznionemu
personelowi wyposazonemu w okreslone
$rodki ochrony indywidualnej.

Instalacja jest myta wodq i czyszczona
gazem obojetnym przed otwarciem. Przed
otwarciem instalacji do celoéw
konserwacyjnych sprawdza sie resztkowe
poziomy substancji.

Instalacje otwiera sie wytgcznie wtedy, gdy
poziom resztkowy jest nizszy od limitu
wykrywalnosci.

Woda uzywana do mycia traktowana jest
jako $ciek.




Czynnosci i rodzaje srodkow
ochrony indywidualnej stosowane
w przypadku wypadkdow,
nieprzewidzianych zdarzen,
konserwaciji i czyszczenia lub
innych czynnosci

Stosowane przez rejestrujacego i
zalecane uzytkownikowi

Normalna praca

> Pracownicy stosujg $rodki ochrony
indywidualnej w charakterze dobrej praktyki
w celu zminimalizowania ewentualnego
narazenia spowodowanego drobnymi,
przypadkowymi wyciekami substancji
podczas zatadunku i roztadunku naczynia
reakcyjnego, do ktorych moze dojs¢ mimo
zastosowania $rodkéw technicznych
zapewniajacych Sciste oddzielenie substancji.

» Wdrozone sg procedury usuwania lub
czyszczenia zanieczyszczonych srodkdéw
ochrony indywidualnej, o ile ma to
zastosowanie.

Konserwacja i czyszczenie

> Specjalne srodki ochrony indywidualnej
okreslone w systemie pozwolen na prace.
Wejscie do wnetrza systemu wymaga
stosowania aparatu oddechowego i petnego
kombinezonu ochronnego.

Pobieranie probek

> Pracownik pobierajacy probke ma na sobie
rekawice i aparat oddechowy (w charakterze
$rodka ostroznosci w ramach dobrej
praktyki).

Wypadki i zdarzenia nieprzewidziane

> Dostepny jest w petni przeszkolony zespoét
szybkiego reagowania na wypadKki
i zdarzenia nieprzewidziane prowadzace do
nieoczekiwanego uwolnienia potproduktu,
ktérego zadaniem jest zminimalizowanie
ryzyka narazenia ludzi i Srodowiska.
Cztonkowie zespotu szybkiego reagowania sg
dobierani sposrod starszych operatoréw
i technikéw, oraz poddawani sg okresowym
szkoleniom i egzaminom certyfikacyjnym
w zakresie reagowania w nagtych
wypadkach. Szkolenia i certyfikaty cztonkow
zespotu szybkiego reagowania podlegajg
okresowym kontrolom i zatwierdzaniu przez
lokalng straz pozarna.

> W przypadku wypadkow i zdarzen
nieprzewidzianych wymagane sg $rodki
ochrony indywidualnej okreslone
w procedurach postepowania w nagtych
wypadkach oraz podczas szkolen. Rodzaj
stosowanych $rodkéw ochrony
indywidualnej zalezy od charakteru wypadku
lub zdarzenia nieprzewidzianego. Srodki
ochrony indywidualnej mogg obejmowac
aparat oddechowy, rekawice, odziez
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odporng na chemikalia itp. Wdrozone sgq
procedury usuwania lub czyszczenia
zanieczyszczonych $srodkéw ochrony
indywidualnej, jesli dotyczy.

Nalezy zwrdéci¢ uwage, ze oczekuje sie, wskazania
rodzaju materiatu rekawic, czasu przebicia, rodzaju
ochrony oddechowej i innych $rodkéw ochrony
indywidualnej (wfasciwych dla substancji).

Informacje o odpadach

Odpady generowane sg podczas nastepujacych
etapOw procesu wytwarzania i stosowania
potproduktu:

- Scieki procesowe;
- emisje powietrza z naczyn i proceséw;

- woda i inne odpady ciekte gromadzone
podczas czyszczenia instalacji;

- produkty uboczne z procesu wytwarzania;

- odpady generowane podczas konserwacji
(puste pojemniki zanieczyszczone
potproduktem, materiaty eksploatacyjne,
filtry, zanieczyszczone czesci itp.);

- produkty uboczne syntezy zawierajgce
nieprzereagowany potprodukt.

Oczyszczanie $ciekOw w miejscu wytwarzania

> Scieki z procesu wytwarzania i stosowania sq
wstepnie oczyszczane na kolumnie do
destylacji z parg wodng, gdzie usuwa sie
catos¢ nieprzereagowanej substancji (do
wartosci ponizej limitu wykrywalnosci) przed
przestaniem do znajdujqcej sie w miejscu
wytwarzania (biologicznej) oczyszczalni
$ciekow.

» Powietrze wyciggane podczas procesu
napefniania jest filtrowane, a nastepnie
przekazywane do spalarni.

Oczyszczanie $ciekOw poza miejscem
wytwarzania

» Wszelkie generowane odpady zawierajqce
pozostatosci potproduktu przechowywane sg
w Scisdle kontrolowanych warunkach
i usuwane z zaktadu przez upowazniong
firme w celu usuniecia jako odpady
niebezpieczne.

Jak potwierdzono scisle
kontrolowane warunki?

Monitorowanie procesu

> Integralnos¢ instalacji produkcyjnej podlega
ciggtemu monitorowaniu.

> Wyniki w sposob ciggty wskazujq

utrzymanie cisnienia w instalacji i brak
emisji ucieczkowych wynikajacych




z nieprawidtowego funkcjonowania lub
naruszenia integralnosci instalacji.

Monitorowanie pracownikdw/miejsca pracy

» Regularne monitorowanie narazenia w
miejscu pracy gwarantuje, ze pracownicy
nie podlegajg narazeniu na substancje
podczas zadnej z normalnych czynnosci ani
zadnej z operacji wymagajacych pozwolenia
na prace w stezeniach powyzej limitu
wykrywalnosci metody pomiarowej.

Srodowisko

> Pomiary wykonywane w $ciekach nie
wykazujg obecnosci substancji powyzej
limitdw wykrywania; w zwigzku
Z powyzszym, mozna uznac, ze substancja
stosowana jest w Scisle kontrolowanych
warunkach srodowiskowych. Analityczne
potwierdzenie braku uwalniania do gleby nie
jest uznawane za konieczne ze wzgledu na
niewielkie prawdopodobieristwo
bezposredniego lub posredniego (w postaci
osadow z oczyszczalni sciekow) uwolnienia
substancji do gleby w danych warunkach
operacyjnych.
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Przypadek 2: Opis scisle kontrolowanych warunkéw wytwarzania
i stosowania potproduktu: substancja stata niepylaca

Opis przypadku

Przypadek opisuje wytwarzanie i stosowanie substancji statej o niskim potencjale narazenia
(substancja stata niepylaca, np. granulki lub brykiety) oraz informacje, ktdre mogg zostac
przedstawione w Sekcji 13 systemu IUCLID w celu wsparcia rejestracji substancji jako
potproduktu, dotyczace opisu warunkow scisle kontrolowanych. Przyktad obejmuje wszystkie
etapy procesu (tj. tadowanie i wytadowywanie, transformacje chemiczne, konserwacje

i czyszczenie, pobieranie probek, kontrole emisji do Srodowiska).

Co nalezy sprawdzic Co nalezy zawrzec¢ w raporcie

Uwzglednione etapy istnienia: Wszystkie, w tym wytwarzanie pétproduktu,
zastosowanie przemystowe, konserwacja

i czyszczenie, pobieranie probek, gospodarowanie
odpadami.

Skrécony opis procesu Etapy procesu
technologicznego
wykorzystywanego w
wytwarzaniu potproduktu

Wytwarzanie potproduktu ma miejsce w instalacji
zaprojektowanej w sposdb zapewniajacy Sciste
oddzielenie substancji obejmujacej zatadunek
naczynia reakcyjnego, etap reakcji oraz roztadunek
potproduktu z reaktora. Produktem reakcji jest
mokry granulat poddawany nastepnie suszeniu

w przeznaczonych do tego celu jednostkach
suszenia niskocis$nieniowego i pakowany do
pojemnikéw plastikowych w automatycznym,
catkowicie zamknietym systemie pakowania,
fizycznie oddzielonym od pracownikéw barierami
mechanicznymi. System pakowania wyposazony
jest rowniez we wbudowang miejscowa wentylacje
wycCiggowa.

Dalsze przetwarzanie potproduktu ma réwniez
miejsce w instalacji zaprojektowanej tak, aby
zapewnic Sciste oddzielenie substanciji, a produkt
koncowy jest wsypywany do duzych workéw
poprzez dedykowang komore rekawicowa.

Pobieranie prébek

Patrz przypadek 1

Skrécony opis procesow

technologicznych Etapy procesu

wykorzystywanych podczas Przeksztatcenie substancji w nowg substancje ma
stosowania pé6tproduktu miejsce w $cisle oddzielonym procesie
obejmujacym:

1. transfer surowca z magazynu;

2. zatadunek naczynia reakcyjnego;

3. etap reakcji; oraz

4. wytadunek masy reakcyjnej z reaktora.

Nowa substancja otrzymywana jest w postaci
granulatu.




Pobieranie prébek

Patrz przypadek 1

Srodki $cistego oddzielenia i

technologie minimalizacji

stosowane w procesie

wytwarzania lub:

a. stosowane przez
rejestrujacego

b. zalecane uzytkownikowi

c. w celu minimalizacji emisji
i wynikajacego z niej
narazenia

a. Srodki stosowane przez rejestrujacego
w procesie wytwarzania

Patrz przypadek 1

b. Srodki stosowane przez rejestrujacego
i zalecane uzytkownikowi przy stosowaniu
potproduktu

»

Pojemniki plastikowe sg napetniane

i oprozniane w specjalnie zaprojektowanych
punktach fadowania wyposazonych

w komory rekawicowe i mechanicznie
zintegrowang lokalng wentylacje wycigagowa,
w ktdrej obnizone cisnienie gwarantuje
ewakuacje pytow.

Roztadunek granulatu prowadzi sie przy
uzyciu zurawia z zamknietg kabing
wyposazong w ukfad wentylacyjny z filtrem.
Operacja jest nadzorowana ze sterowni oraz
na drodze wzrokowych kontroli w obszarze
pracy.

Rozdrobnienie granulatu na drodze mielenia
sterowane jest z poziomu sterowni, a do
miejsca mielenia wchodzi sie raz w tygodniu
w celu czyszczenia i konserwacji (po
zakonczeniu czyszczenia)

W miejscach, gdzie moze dojs¢ do narazenia
(poza sterowniq) pracownicy stosujq

w charakterze dobrej praktyki petng odziez
ochronng z ochrong skéry i dodatkowg
ochrong drog oddechowych (potmaski
przeciwpytowe z filtrem).

Rozdrabnianie granulatu odbywa sie

w miynie kulowym wyposazonym we
wbudowany system gromadzenia pytu i filtry
w celu zminimalizowania emisji pytéw do
powietrza.

Wszystkie procesy transportowe sg
zautomatyzowane, zamkniete i sterowane
zdalnie. Etap reakcji, w ktorym pétprodukt
ulega transformacji do nowej substancji,
zachodzi w zamknietym naczyniu
reakcyjnym.

Powietrze wyciggowe przed wypuszczeniem
do atmosfery przechodzi przez filtr
workowy. Filtry wyciggowe usuwane sg jako
odpady niebezpieczne i spalane.

Pozostatosci odpadowe z procesu i Scieki
Z czyszczenia sprzetu usuwane sa jako
odpady niebezpieczne i spalane.
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c. Techniki kontroli i postepowania
wykorzystywane do minimalizowania
emisji/narazenia

>

Cisnienie w instalacji podlega ciagtemu
monitorowaniu w celu wczesnego wykrycia
utraty szczelnosci i podjecia dziatan
naprawczych.

Wyciggane powietrze kierowane jest do
spalarni w miejscu wytwarzania.

State i ciekte odpady sq gromadzone

i poddawane procesom w instalacjach
zaprojektowanych w sposéb zapewniajacy
$ciste oddzielenie substancji, a na ostatnim
etapie usuwane przez upowazniong firme
specjalistyczng do przetworzenia (spalenia)
w zewnetrznym zakfadzie utylizacji
odpadow.

Specjalne procedury
postepowania stosowane przed
czyszczeniem i konserwacja

Procedury udokumentowane w systemie
zarzadzania posiadajacym certyfikat ISO
9001 i I1SO 14000.

Szkolenia, egzaminowanie i nadzér nad
personelem.

Resztkowe uwalnianie do srodowiska (wody)
poprzez oczyszczalnie $ciekow:
niewykrywalne.

Wdrozone sg standardowe procedury
postepowania w odniesieniu do czynnosci
konserwacyjnych.

Procedury takie obejmujg kroki, ktére
nalezy wykonac¢ w celu unikniecia narazenia
pracownikéw i srodowiska na kontakt

z substancjq podczas konserwacji, np.:

o Wymagane s$rodki ochrony
indywidualnej;

o Plukanie i czyszczenie instalacji przed
otwarciem;

o0 Postepowanie z zanieczyszczonymi
elementami;

o Usuwanie zanieczyszczonego sprzetu;

Konserwacja prowadzona jest przez
wyszkolony i certyfikowany personel.

Instalacja jest myta niskozasadowym
roztworem (na bazie sodu) i czyszczona
azotem przez co najmniej 3 h przed
otwarciem. Przed otwarciem instalacji do
celéw konserwacyjnych sprawdza sie
resztkowe stezenia substancji w roztworze
wymywanym. Instalacje otwiera sie




wytacznie wtedy, gdy poziom resztkowy jest
nizszy od limitu wykrywalnosci.

> Roztwor uzywany do mycia traktowany jest
jako niebezpieczny odpad ciekty.

Czynnosci i rodzaje srodkéw
ochrony indywidualnej stosowane
w przypadku wypadkow,
nieprzewidzianych zdarzen,
konserwaciji i czyszczenia lub
innych czynnosci

Stosowane przez rejestrujacego
i zalecane uzytkownikowi

Normalna praca

Patrz przypadek 1

Konserwacja i czyszczenie

Patrz przypadek 1

Pobieranie prébek

Patrz przypadek 1

Wypadki i zdarzenia nieprzewidziane

» Dostepna jest odpowiednio przeszkolona
i wyposazona grupa personelu reagujgca na
wypadki i zdarzenia nieprzewidziane, ktorej
zadaniem jest zminimalizowanie ryzyka
narazenia ludzi i Srodowiska.

> SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ: Patrz
przypadek 1

Informacje o odpadach

Informacje o odpadach: Patrz przypadek 1
Oczyszczanie sciekOw w miejscu wytwarzania

> Scieki z procesow i ptuczek oczyszczane sg
na miejscu metodami/technikami
chemicznymi i fizycznymi. Przed usunieciem
potprodukt usuwa sie ze sciekow do
poziomu ponizej poziomu wykrywalnosci.

> Powietrze wyciggowe przed wypuszczeniem
do atmosfery przechodzi przez filtr
workowy. Filtry wyciggowe usuwane sq jako
odpady niebezpieczne i spalane.

Oczyszczanie sciekOw poza miejscem
wytwarzania

Patrz przypadek 1

Jak potwierdzono scisle
kontrolowane warunki?

Patrz przypadek 1
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Przypadek 3: Opis scisle kontrolowanych warunkéw wytwarzania
i stosowania potproduktu: ciecz lotna

Opis przypadku

Przypadek opisuje wytwarzanie i stosowanie substancji ciekiej o duzym potencjale narazenia
(ciecz lotna) oraz informacje, ktére mogq zostac przedstawione w Sekcji 13 systemu IUCLID
w celu wsparcia rejestracji substancji jako potproduktu, dotyczace opisu warunkéw Scisle
kontrolowanych. Przyktad obejmuje wszystkie etapy procesu (tj. tadowanie i wytladowywanie,
transformacje chemiczne, konserwacje i czyszczenie, pobieranie prébek, kontrole emisji do

srodowiska).

Co nalezy sprawdzi¢

Co nalezy zawrzec¢ w raporcie

Uwzglednione etapy istnienia:

Wszystkie, w tym wytwarzanie pétproduktu,
zastosowanie przemystowe, konserwacja

i czyszczenie, pobieranie probek, gospodarowanie
odpadami.

Skrécony opis procesu
technologicznego
wykorzystywanego

w wytwarzaniu pétproduktu

Etapy procesu

Wytwarzanie ciektego potproduktu w zamknietym
procesie wsadowym pod ci$nieniem
subatmosferycznym.

1. Surowce taduje sie do reaktora wsadowego
przez uktad mocowanych na state rurociggéw.

2. Po zakonczeniu reakcji reaktor jest
automatycznie oprézniany przez uktad
mocowanych na state rurociagéw.

3. Napetnianie beczek plastikowych odbywa sie
w przeznaczonych do tego celu stacjach
zatadunkowych wyposazonych w wagi
precyzyjne i wbudowany wycigg na ruchomym
ramieniu do gromadzenia oparow.

4. Beczki transportowane sg poza zaktad na
paletach.

Pobieranie prébek

Probki pobiera sie, kiedy potprodukt
przepompowywany jest z beczki do naczynia
reakcyjnego. Zawér pobierania probek otwiera sie
wytacznie wtedy, kiedy pojemnik znajduje sie

w odpowiednim miejscu. Pobieranie probek przez
przeznaczony do tego celu zamkniety sampler
prozniowy. Probka przenoszona jest do butelki na
probke pod lokalng wentylacjg wyciggowa. Jesli
przepompowywanie odbywa sie w pomieszczeniu,
stosuje sie ruchoma lokalng wentylacje wyciggowa
stuzacq do minimalizacji narazenia przed
zaplombowaniem pojemnika.

Skrécony opis proceséw
technologicznych
wykorzystywanych podczas
stosowania pétproduktu

Etapy procesu

Synteza nowej substancji z pétproduktu
w zamknietym wieloetapowym procesie wsadowym




pod zmniejszonym ciénieniem.

Pétprodukt dostarczany jest do zaktadu
w plastikowych beczkach o pojemnosci 200 litréw.

1.

Beczki dowozone sg do stacji roztadunkowych,
gdzie sq podtaczane do rurociggu instalacji
poprzez elastyczne rury o wysokiej szczelnosci
ze ztgczami z suchym odcieciem.

Stacje zatadunkowe sa faqczone z naczyniami
reakcyjnymi przy uzyciu mocowanych na state
rurociggow.

Do przenoszenia potproduktu ze  stacji
zatadunkowej do naczynia reakcyjnego stuzg
pompy odsrodkowe.

Roztadowywanie reaktora odbywa sie
automatycznie po zakonczeniu reakcji i jest
kontrowane z poziomu sterowni.

Produkt jest przenoszony do pojemnikéw
wysytkowych (beczek plastikowych lub do
transportu luzem w cysternach)

w przeznaczonych do tego celu stacjach
zatadunkowych.

Pobieranie probek

Patrz wyzej

Srodki $cistego oddzielenia i

technologie minimalizacji

stosowane w procesie

wytwarzania lub:

a. stosowane przez
rejestrujacego

b. zalecane uzytkownikowi

c. w celu minimalizacji emisji
i wynikajacego z niej
narazenia

a. Srodki stosowane przez rejestrujacego
W procesie wytwarzania

» Proces przeprowadza sie pod zmniejszonym
cisnieniem. Wszystkie czynnosci sg
zautomatyzowane i odbywaja sie
w mocowanych na state instalacjach
(obejmujacych rurociagi, naczynia itp.).

» Stacje zatadowcze/roztadunkowe sgq
zamkniete i wyposazone w zintegrowang
lokalng instalacje wentylacji wyciggowej
oraz komore rekawicowg do podiaczania
beczek do reaktora.

» Powietrze wylotowe ze wszystkich etapow
procesu, w tym napefniania beczek, jest
usuwane z systemu. Powietrze to jest
kierowane do ptuczki (gdzie usuwane sg
ewentualne pozostatosci substancji, ktora
jest nietrwata w wodzie).

» Parametry (temperatura i ci$nienie)
sterowane sg przez system SCADA,*? ktéry
przerywa proces w przypadku przekroczenia
parametréw.

b. Srodki stosowane przez rejestrujacego

12 Nadzorczy system sterowania i gromadzenia danych. Jest to komputerowy system przeznaczony do
gromadzenia i analizowania danych w czasie rzeczywistym.
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i zalecane uzytkownikowi przy stosowaniu
potproduktu

>

Proces przeprowadza sie pod zmniejszonym
cisnieniem w catkowicie zamknietej
instalacji. Wszystkie czynnosci sg
zautomatyzowane i odbywajg sie

w mocowanych na state instalacjach
(obejmujacych rurociagi, naczynia itp.).

Stacja zatadowcza reaktora jest zamknieta
i wyposazona w zintegrowana lokalng
instalacje wentylacji wyciggowej oraz
komore rekawicowg do podtgczania beczek
do instalacji transferu potproduktu.

Powietrze wylotowe ze wszystkich etapow
procesu, w tym napefniania beczek, jest
usuwane z systemu.

Powietrze wylotowe z instalacji przesytane
jest do ptuczki, w ktorej usuwane sg
ewentualne pozostatosci pétproduktu, ktory
jest nietrwaty w wodzie.

Parametry (temperatura i ciSnienie)
sterowane sg przez system SCADA, ktéry
przerywa proces w przypadku przekroczenia
parametrow.

W miejscach, gdzie moze dojs¢ do narazenia
pracownicy stosujg w charakterze dobrej
praktyki odziez ochronng z ochrong skory

i dodatkowg ochrong drég oddechowych
(pétmaski przeciwpytowe z filtrem).

c. Techniki kontroli i postepowania
wykorzystywane do minimalizowania
emisji/narazenia

»

Cisnienie w instalacji podlega ciggtemu
monitorowaniu w celu wczesnego wykrycia
utraty szczelnosci i podjecia dziatan
naprawczych. W krytycznych lokalizacjach
(np. przy zaworach do pobierania probek)
instalowane s czujniki w celu wykrycia
emisji oparow.

Obie instalacje sq ciagle monitorowane
przez system operacyjny/sterownie zaktadu.

Specjalne procedury
postepowania stosowane przed
czyszczeniem i konserwacja

Procedury udokumentowane w systemie
zarzadzania posiadajacym certyfikat ISO
9001.

Personel podlega szkoleniom i Scistemu
nadzorowi.

Konserwacja (w tym etap czyszczenia)
stanowi czes$¢ systemu wydawania pozwolen
na prace wymagajacego:




o Oceny ryzyka prowadzacej do
zminimalizowania narazenia
pracownikoéw i Srodowiska;

0 upowaznienia ze strony podmiotu
nadzorujacego.

> Pozwolenie powinno okreslac¢

o wszelkie specjalne procedury
postepowania oraz

o s$rodki ochrony indywidualnej

wymagane do wykonania pracy.

» Ponadto, w ramach ogdlnego czyszczenia,
wiasciwy sprzet (w tym réwniez podtaczone
do niego rurociagi) przemywa sie przed
otwarciem wodg do momentu, w ktérym
stezenie potproduktu w wodzie bedzie
ponizej poziomu wykrywalnosci. Stycznosc
z wodg prowadzi do zniszczenia wszelkich
pozostatosci substancji. Wode zbiera sie
w zbiorniku przechwytujagcym i usuwa
dopiero po zbadaniu pod katem zgodnosci
z warunkami udzielenia zgody na usuniecie.
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Czynnosci i rodzaje srodkow
ochrony indywidualnej stosowane
w przypadku wypadkow,
nieprzewidzianych zdarzen,
konserwaciji i czyszczenia lub
innych czynnosci

Stosowane przez rejestrujacego
i zalecane uzytkownikowi

Normalna praca

Patrz przypadek 1

Konserwacja i czyszczenie

> Do celéw zwigzanych z czyszczeniem

naczynia reakcyjnego pracownicy stosujg
srodki ochrony indywidualnej (ochrone oczu,
skory i drog oddechowych). Wymagane
srodki ochrony indywidualnej sg okreslone
w systemie wydawania pozwolen na prace.

Wdrozone sg procedury usuwania lub
czyszczenia zanieczyszczonych srodkow
ochrony indywidualnej, jesli dotyczy.

Pobieranie probek

» Pobieranie prébek nie wymaga stosowania

$rodkédw ochrony indywidualnej, jednak
pracownik pobierajacy prébke ma na sobie
rekawice w ramach dobrej praktyki.
Stosowana jest rowniez ochrona drog
oddechowych.

Wypadki i zdarzenia nieprzewidziane

Patrz przypadek 1

Informacje o odpadach

Odpady generowane sg podczas nastepujacych
etapOw procesu wytwarzania i stosowania
potproduktu:

$cieki z proceséw chemicznych;
emisje powietrza z naczyn i procesow;

woda i inne odpady ciekte gromadzone
podczas czyszczenia instalacji;

produkty uboczne z procesu wytwarzania;

odpady generowane podczas konserwacji
(puste pojemniki zanieczyszczone
potproduktem, materiaty eksploatacyjne,
filtry, zanieczyszczone czesci itp.);

produkty uboczne syntezy zawierajgce
nieprzereagowany potprodukt.

Oczyszczanie $ciekOw w miejscu wytwarzania

» Woda: Nie jest konieczna eliminacja

uwalniania substancji z woda, poniewaz
substancja jest wysoce nietrwata w tym
Srodowisku.

Powietrze: Brak uwalniania poprzez
powietrze, poniewaz catos¢ powietrza

z instalacji transferowana jest do ptuczki
usuwajacej z powietrza wszelkie
pozostatosci substancii.

Gleba: Brak bezposredniego lub posredniego
(poprzez osady z oczyszczalni lub powietrze)




uwalniania do gleby ze wzgledu na brak
stycznosci z podtozem.

» 0Ogolne: produkty rozpadu substancji po
reakcji z woda nie sgq szkodliwe dla zdrowia
ludzi i Srodowiska naturalnego.

Oczyszczanie $ciekOw poza miejscem
wytwarzania

Patrz przypadek 1

Jak potwierdzono scisle
kontrolowane warunki?

Monitorowanie procesu
Patrz przypadek 1
Monitorowanie pracownikow

» Wyniki wykonywanego osobistego
i stacjonarnego monitorowania — wszystkie
ponizej limitow wykrywalnosci —
potwierdzajq brak narazenia poprzez
powietrze.

» Wyniki regularnego monitorowania
stanowisk pracy oraz biomonitoringu
(nadzoru zdrowotnego) potwierdzaja, ze
pracownicy nie sg narazeni na stycznos¢
z potproduktem.

Srodowisko
Patrz przypadek 1
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Przypadek 4: Opis scisle kontrolowanych warunkéw wytwarzania
i stosowania potproduktu: ciecz nielotna

Opis przypadku

Przypadek opisuje wytwarzanie i stosowanie substancji - ztozonej mieszaniny weglowodorow
alifatycznych C4-C10 w postaci ciektej o niskim potencjale narazenia (ciecz nielotna) oraz
informacje, ktére mogg zostac przedstawione w Sekcji 13 systemu IUCLID w celu wsparcia
rejestracji substancji jako potproduktu, dotyczace opisu warunkdow scisle kontrolowanych.
Przyktad obejmuje wszystkie etapy procesu (tj. tadowanie i wytadowywanie, transformacje
chemiczne, konserwacje i czyszczenie, pobieranie probek, kontrole emisji do srodowiska).

Co nalezy sprawdzi¢ Co nalezy zawrzec¢ w raporcie

Uwzglednione etapy istnienia: Wszystkie, w tym wytwarzanie pétproduktu,
zastosowanie przemystowe, konserwacja
i czyszczenie, pobieranie probek, gospodarowanie

odpadami.
Skrécony opis procesu Etapy procesu
technologicznego Wytwarzanie potproduktu odbywa sie na drodze
wykorzystywanego

frakcjonowanej destylacji ropy naftowej (ciagty
proces w stanie stacjonarnym). Stosuje sie
ekstensywne inzynieryjne (obejmujace
specjalistyczne systemy odzysku i oczyszczania
odpadow) i operacyjne srodki kontroli narazenia.

w wytwarzaniu pétproduktu

1. Ropa naftowa dostarczana jest do miejsca
wytwarzania rurociggiem.

2. Ropa naftowa przetwarzana jest przy uzyciu
kolumny do destylacji frakcjonowanej, w ktorej
jednym ze strumieni jest strumien produktowy
zawierajacy potprodukt.

3. Strumien produktowy zawierajacy potprodukt
poddawany jest dalszemu przetwarzaniu w celu
dodatkowego oczyszczenia.

4. Koncowy produkt (oczyszczony potprodukt)
przesytany jest do magazynu w miejscu
wytwarzania.

5. Potprodukt przesytany jest poprzez specjalny
(zbudowany w tym celu) system zatadunkowy do
cystern samochodowych transportujacych
potprodukt do klientow.

Pobieranie probek

Prébki pobiera sie przez przeznaczony do tego celu
zawOr podczas przepompowywania substancji do
zbiornikdw magazynowych. Stosuje sie sampler
prozniowy. Poniewaz pobieranie probek odbywa sie
na otwartym powietrzu, nie stosuje sie lokalnej
wentylacji wyciggowej.

Skrocony opis procesow Transformacja substancji w nowg substancje




technologicznych
wykorzystywanych podczas
stosowania poiproduktu

zachodzi w ciggtym, zamknietym, wieloetapowym
procesie wytwarzania obejmujacym
magazynowanie i transport substancji w miejscu
wytwarzania i poza miejscem wytwarzania. Stosuje
sie ekstensywne inzynieryjne (obejmujace
specjalistyczne systemy odzysku i oczyszczania
odpadow) i operacyjne $rodki kontroli narazenia.

Etapy procesu

1. Substancja (potprodukt) dostarczana jest do
miejsca wytwarzania w cysternach
samochodowych.

2. Cysterny sg podtaczane przez pracownikéw do
stacji zatadunkowej, w ktérej pétprodukt jest
wyprowadzany z cysterny do zbiornika
magazynowego przy uzyciu pomp
odsrodkowych.

3. Zbiorniki magazynowe sg tqczone z jednostkami
reakcyjnymi przy uzyciu mocowanych na state
rurociggow. Substancja jest przenoszona i
tadowana do jednostki reakcyjnej przy uzyciu
pomp pneumatycznych.

4. Jednostka reakcyjna sktada sie z naczynia
reakcyjnego oraz szeregu trzech jednostek
oczyszczania (kolumn desorpcyjnych),

w ktérych nastepuje rafinacja wytwarzanej
substancji. Pozostatosci po etapie oczyszczania
sq zawracane albo usuwane jako odpady
niebezpieczne. Naczynie reakcyjne i kolumny
desorpcyjne s fqczone przy uzyciu
mocowanych na state rurociggdéw. Substancja
jest przenoszona miedzy jednostkami
oczyszczania przy uzyciu réznicy cisnien.

5. Oczyszczona substancja wytwarzana
gromadzona jest do dalszych zastosowan
w zbiornikach magazynowych na otwartym
powietrzu.

Pobieranie prébek

Patrz wyzej

Srodki $cistego oddzielenia

i technologie minimalizacji

stosowane w procesie

wytwarzania lub:

a. stosowane przez
rejestrujacego

b. zalecane uzytkownikowi

c. w celu minimalizacji emisji
i wynikajacego z niej
narazenia

a. Srodki stosowane przez rejestrujacego
W procesie wytwarzania

» Wszystkie naczynia potgqczone sg przy
pomocy statych rurociggow.

> Wszystkie pompy, zawory i urzadzenia
pomiarowe sg szczelne.

» Wszystkie etapy nastepujqce po procesie
wytwarzania produktu prowadzi sie
w instalacjach zaprojektowanych w sposéb
zapewniajacy Sciste oddzielenie pétproduktu.

» Zbiorniki magazynowe i naczynia reakcyjne




Poradnik praktyczny czesc¢ 1x
Wersja xx Miesiac 20xx

59

>

wyposazone s W ,ptaszcze gazu
obojetnego” majace na celu zmniejszenie
ryzyka pozaru oraz kontrole emisji
ucieczkowych.

Zatadunek cystern ze zbiornikéow
magazynowych odbywa sie poprzez
specjalny system zatadunkowy wyposazony
w instalacje odzysku/ekstrakcji opardw itp.

Gazy wylotowe podlegajg spaleniu
W miejscu wytwarzania.

b. Srodki stosowane przez rejestrujacego
i zalecane uzytkownikowi przy stosowaniu
poiproduktu

>

Cysterna samochodowa podtaczana jest do
stacji zatadunkowej przy uzyciu ztaczy

z suchym odcieciem. Elastyczne
przewody/rury sg przed odtgczeniem
oprdzniane i czyszczone azotem. Gaz po
czyszczeniu przesyta sie do lokalnej
instalacji oczyszczania gazu i poddaje
spalaniu.

Roztadunek cystern z oprdéznieniem do dna
wykonywany jest przy uzyciu pompy.
Cysterny s wyposazone w system odzysku
opardéw majacy na celu ich oddzielanie

i zawracanie.

Zbiorniki magazynowe, naczynia reakcyjne
i jednostki odzysku potaczone sg
mocowanymi na state rurociggami (co
zapewnia Sciste oddzielenie substancji).
Catosc¢ sprzetu (pompy, zawory, sprezarki)
jest uszczelniona.

Zbiorniki magazynowe i naczynia reakcyjne
wyposazone sg W ,ptaszcze gazu
obojetnego” majgce na celu kontrole emisji
ucieczkowych.

Gazy wyciggowe z procesu poddawane sg
spalaniu.

Scieki z procesu sg wstepnie oczyszczane na
kolumnach desorpcyjnych przed przestaniem
do znajdujacej sie w miejscu wytwarzania
(biologicznej) oczyszczalni sciekow.
Jednostka desorpcyjna jest w stanie
odzyskac ze sciekdéw do 99,9%
nieprzereagowanego potproduktu, ktory
nastepnie zawraca sie do jednostki
syntezujacej. Frakcje zawierajacq
nieodzyskany pétprodukt usuwa sie jako
odpad.

c. Techniki kontroli i postepowania
wykorzystywane do minimalizowania
emisji/narazenia

>

System podlega monitorowaniu w celu
wczesnego wykrywania nieszczelnosci




i emisji. W przypadku utraty szczelnosci
inicjowana jest procedura automatycznego
wytaczenia instalacji; obowigzujgq procedury
awaryjne majace na celu minimalizacje
narazenia pracownikow i srodowiska.

Instalacja jest oddzielona tama, gromadzacq
wszystkie emisje w celu nastepczego
odprowadzenia ich do specjalnej kanalizacji
do oczyszczania odpaddéw niebezpiecznych.
Obowiazujq specjalne procedury
postepowania majace na celu minimalizacje
narazenia srodowiska w razie awaryjnej
emisji.
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Specjalne procedury
postepowania stosowane przed
czyszczeniem i konserwacja

Patrz przypadek 3

Czynnosci i rodzaje srodkéw
ochrony indywidualnej stosowane
w przypadku wypadkow,
nieprzewidzianych zdarzen,
konserwaciji i czyszczenia lub
innych czynnosci

Stosowane przez rejestrujacego
i zalecane uzytkownikowi

Normalna praca
Patrz przypadek 1
Konserwacja i czyszczenie

> Do celéw zwigzanych z czyszczeniem
naczynia reakcyjnego pracownicy stosujg
dodatkowe $rodki ochrony indywidualne;j.
Srodki ochrony indywidualnej powinny by¢
okreslone w systemie wydawania pozwolen
na prace.

» Podczas czynnosci konserwacyjnych
obejmujacych otwarcie odcinka rurociggu
taczacego reaktor ze stacjg zatadunkowaq
moze dojs¢ do krétkotrwatego narazenia
zwigzanego z przypadkowg obecnoscig
pozostatosci rozcienczonego potproduktu
prowadzacg do narazenia skory. W zwigzku
Z pOWYyzszym pracownicy otrzymujg
specjalne instrukcje otwierania
przedmiotowego odcinka; wymaga sie od
nich rowniez stosowania wysokowydajnych
srodkow ochrony indywidualnej
zapewniajgcych ochrone skory i drdg
oddechowych w charakterze $rodka
zapobiegawczego i ochronnego podczas
wszystkich czynnosci konserwacyjnych,
podczas ktorych istnieje mozliwos¢
narazenia. Srodki ochrony indywidualnej sq
okreslone w systemie wydawania pozwolen
na prace.

» Wdrozone sg procedury usuwania lub
czyszczenia zanieczyszczonych srodkéw
ochrony indywidualnej, jesli dotyczy.

Pobieranie probek

» Pobieranie prébek nie wymaga stosowania
srodkéw ochrony indywidualnej, jednak
nalezy stosowac rekawice i okulary
ochronne w ramach dobrej praktyki.

Wypadki i zdarzenia nieprzewidziane

Patrz przypadek 1

Informacje o odpadach

Patrz przypadek 3




Jak potwierdzono scisle
kontrolowane warunki?

Monitorowanie procesu
Patrz przypadek 1
Monitorowanie pracownikow

»  Wyniki wykonywanego osobistego

i stacjonarnego monitorowania — wszystkie

ponizej limitow wykrywalnosci —
potwierdzajq brak narazenia poprzez
powietrze podczas normalnej pracy.

» Monitorowanie stacjonarne prowadzone
podczas czynnosci konserwacyjnych
wskazuje na potencjat narazenia na

substancje podczas pracy w sekcji instalacji

wskazanej w pozwoleniu na prace. Czas
trwania tego narazenia jest jednak bardzo

krotki (kilka minut); w tym czasie narazenie

jest kontrolowane poprzez zastosowang
metodologie pracy oraz srodki ochrony
indywidualnej.

» Woyniki regularnego monitorowania
stanowisk pracy oraz biomonitoringu
(nadzoru zdrowotnego) potwierdzajq, ze
pracownicy nie sg narazeni na stycznosc
z potproduktem.

Srodowisko
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